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2. "BASIC" CIHAZLARIN KULLANIMI HAKKINDA
GENEL BILGILER

Freze tezgahlan igin iretilen koordinat okuma cihazlaninda BASIC 110
(tek eksen), BASIC 210 (iki eksen) ve BASIC 310 (ii¢ eksen) olmak

iizere ii¢ farkli model mevcuttur. On yiiz, tug takim1, eksen gostergeler

ve indikator 1siklarindan olugsmusgtur. (Bélim EK 1., Sekil A-C.) Kigiik
boyutlu, fonksiyonel cihazlardir.

Tus takimi ile eksen gostergelerine say1 girmek. sifira kargi mutlak ve
artimsal pozisyonlama yapmak. inch veya mm birimlen ile galigmak.
mutlak veya artimsal 6lgme yapmak, makina referansi belirlemek, eksen
takimi degistirmek ve orta nokta bulma iglemlen yapmak mimkiindir.
Segili eksen takimi, 110 ve 210 modellerinde REF NO gostergesinde
siirekli olarak goriliir. 310 modellerinde 1se segilen eksen takimi Z eksen
gostergesinden gorilebilir. Uzerinde yazi olan indikator igiklan cihazin
hangi durumda oldugunu gosterir. Ornegin, géstergeler inch
konumundayken INCH 15181 yanar. Uzerinde yazi olmayan 1giklar 1se ilgili
tusun o anda aktif oldugunu gosterir. Yukarida bahis edilen kullanici
fonksiyonlarina erigme durumunun haricinde, kalici sistem degiskenlerinin
(parametrelerin) programlanmasi igin cthaz ayr bir kullanim konumuna
getirilir. Bu konumda, bazi tug iglevleri degigir. Her iki kullanim konumu
da daha sonraki boliimlerde ayri ayr agiklanacaktir.

Yukarida ad gegen kullanimlara ek olarak servis elemanlari igin
olusturulmus. "TEKNISYEN" konumu olarak adlandirilan tginci bir
konum daha vardir. Bu konum sadece servis elemanlar tarafindan
kullanilacagi igin dokiimanda agiklanmamisgtir. BASIC serisi cihazlar her
agilista 6nce kendilerini test ederler. Bu test sirasinda cihazin hatasiz
caligmas: igin gerekli birimler kontrol edilir. Bir hata bulunmasi halinde, X
eksen gostergesine "ErrorXX" mesaji gikar ve sesli uyar yapilir. Bu
mesajdaki XX seklindeki rakam, bulunan hatanin kod numarasidir. Boyle
bir durum ile karsilagilmasi halinde firmamizi arayip. hata kodunu
belirterek servis elemanlarimizin midahalesini bekleyiniz.
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3. KULLANICI FONKSIYONLARI

Kullanici fonksiyonlarina yukarnda deginilmigti. Bu bolimde
fonksiyonlarin nasil gergeklenecegi detayli olarak anlatilacaktir.

3.1. EKSENLERE OLGU GIRILMESI

TUSLAR

Rk
3

——

O 8E G

¥
JJE

BasTurM1.doc

ACIKLAMALAR

Hangi eksene 6lgi girilmek isteniyorsa ona
iligkin tuga bastlir. Daha énce girilmis olanen
son 6lgii, segilmis olan eksene iligkin
gostergeye gelir ve yanip soner.

Tus takimi1 yardimi ile istenen say1 se¢ilmisg
olan eksen gostergesine girilir.

Gerektiginde girilen say1y1 silmek igin
kullanilir.

Olgiiniin ondalik kisminin girilmesi igin
kullanilir. Noktadan sonra istenilen hane
ondalik rakam girilebilir. Say1 eksen
gostergesine aktarilirken eksen
gostergesindeki noktanin yeri, girilen sayinin
kag hanesinin'kullanilacagim belirler.

Sayi girme islemi sirasinda herhangibir anda
basilabilir. Girilen saymin isareti bu tusa her
basildiginda degisir.

ilgili eksen tusuna basilarak say1 eksen
gostergesine aktarilir. Aktarma iglemi
sirasinda noktanin yeri ayarlanir. Girilen say1
cihazin hafizasinda sakli kalir. Boylece diger
eksenlere de aymi say1 kolaylikla aktarilabilir.



3.2 INCH/MM DONUSUMU

Cihaza baglanan cetvellerin temel binmi mm dir. Eksen gostergeleri
istendiginde inch biriminde de 6lgme yapabilirler. Bu sirada eksen
gostergelerinin hassasiyetleri de (noktanin yeri) uygun sekilde ayarlanir.
Omegin. 0.0l mm okuyan eksen gostergesi inch konumuna alindiginda,
0.0004 inch olarak gosterir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

MM (Inch 15181 sénitk)
A inch 15181 parlar ve gostergelerin timi inch
birimine ayarlanir.

oF (Inch 15181 parlak)
/ Inch 15181 séner ve gostergelern timi mm
i birimine getirilir

33 MUTLAK VE ARTIMSAL OLCULENDIRME (ABS/INCR)

Cizim iizerindeki olgiilerin verilig bigimlerine gore kullanici mutlak veya
artimsal gahismak isteyebilir. Kullaniciya bu kolayhgi saglamak amaci ile
her bir referans sistemi igerisinde biri mutlak (ABSolute) digeri de
artimsal (INCRemental) olarak adlandinlan iki ayn sayici saglanmistir.
Sistem parametrelerinin agiklandig1 bolimde adi gegen 22. 23 ve 24
numaral parametreler artimsal sayicinin nasil kullanilacaginin
programlanmasina yarar. Artimsal sayici, her segiliginde ya bir 6neeki
degerini alacak veya sifirlanacak sekilde ayarlanabilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

5 (ABS 15121 parlak)
/ ABS 15181 soner, INCR 15121 parlar ve
i 2
artimsal sayicinin son degeri veya sifir

degeri eksen gostergelerine konur.

(INCR 15181 parlak)
';/ INCR 15181 soner, ABS 15121 parlar ve ABS
_— sayvicinin degeri gostergelere konur.

BasTurM1.doc 4



3.4. POZISYONLAMA

Uygulamada gizim izerinde verilmis olan 6lgiilerin sayicidan takibi hatirda
tutulmas: gereken hane sayisinin fazla olmasi nedeni ile zordur. Bu amagla
kullaniciy: varacagi 6lgiiyii devamh hatirlamaktan kurtaran sifira kars:
ilerleme (Pozisyonlama) yontemi gelistirilmistir.

Cihaz iizerindeki . @ tuglar, sirasi ile mutlak ve

artimsal olarak sifira karsi pozisyonlama igindir. Mutlak pozisyonlamada,
ABS sayicisinin degerinden X ekseni gostergesi aracihif ile girilen 6lgii
cikartilarak eksen gostergesine aktarilir. Eksen goster, esini sifirlayacak
sekilde yapilan bir tezgah hareketi sonucunda varilan nokta ABS
savicisina ekrandan girilen mutlak pozisyondur.

Buna karsilik, artimsal pozisyonlamada bulunulan noktadan itibaren ne
kadar hareket edilecegi 6nemlidir. Bu pozisyonlama seklinde kullanilan
ozel yontem ile ard arda yapilan tezgah hareketlerinde hata birikimine de
izin verilmez. Ornegin, birbirinden esit aralikli dort degisik noktaya
varilmak isteniyorsa, bu pozisyonlama sekli kullanilabilir. Pozisyonlamalar
sirasinda yapilmasi olast kiigiik hatalar da bir sonraki pozisyonlamada
hatay1 diizeltecek sekilde ekrana getirilir.

3.4.1. Mutlak pozisyonlama
ACIKLAMALAR

(-P- 15181 soniik)
ABS 15181 parlar, -P- 15181 da yanip sonmeye
baglar, tiim eksen gostergeleri sifir olur.

Tug takim1 yardimi ile mutlak olarak
variimak istenen 6lgii X eksenine girilir.

% istendiginde girilen sayiy1 silmek i¢in
kullanilir.
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Olgiiniin ondalik kisminn girilmesi i¢in
kullanilir. Noktadan sonra istenilen hane
ondalik rakam girilebilir. Say1 eksen
gostergesine aktarilirken eksen

gostergesindeki noktanin yeri, girilen sayinin
kag hanesinin kullanilacagini belirler.

Sayi girme 15lemi sirasinda herhangibiranda
Z basilabilir. Girilen sayinin igareti bu tuga her
basildiginda degisir.
I1gili eksen tusuna basilarak, referans
[ X ] [ Y ] [ Z ] pozisyonuna gore olan farkin eksen
gostergesine aktarilmasi saglanir. (Eksen

gostergesindeki sayi sifir olacak sekilde bir
hareket yapilirsa girilen pozisyona varilir.)

Yukaridaki iglemler istenildigi kadar tekrar edilebilir, bu konumdan
¢ikmak igin mutlak pozisyonlama tusuna tekrar basilir.

Pozisyonlama iglemi sonlanir. -P- 15131 soner
ve eksen gostergelerine ABS olgiiler gelir.

3.4.2. Artimsal pozisyonlama

TUSLAR ACIKLAMALAR

(-P- 15181 soniik)

INCR 15181 parlar, -P- 15181 da yanip sonmeye
baglar, tim eksen gostergeleri sifir olur

Tus takim1 yardimi ile artimsal olarak
varilmak istenen 6l¢i X eksenine girilir.

[stendiginde girilen sayiy1 silmek igin
kullanilir.

&[@[ﬁj
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Olgiiniin ondalik kismmin girilmesi igin
[:] kullanilir. Noktadan sonra istenilen hane

ondalik rakam girilebilir. Say1 eksen

gostergesine aktanlirken eksen

gostergesindeki noktanin yeri, girilen sayinin
kag hanesinin kullanilacagini belirler.

+ Sayi girme islemi sirasinda herhangi biranda
L basilabilir. Girilen sayinn isareti bu tusa her
basildiginda degisir.

flgili eksen tusuna basilarak, bir once girilen
l X l | N l ‘ Z l dlgilye olan farkin eksen gostergesine
aktanh;fasx saglanir. (Eksen gostergesindeki

say1 stfir olacak sekilde bir hareket yapilirsa
girilen 6lgiiye varlir.)

Yukarnidaki isleml/e,nistenildigi kadar tekrar edilebilir, bu konumdan
¢ikmak igin artsal pozisyonlama tusuna tekrar basilir.

I P Pozisyonlama iglemi sonlanir. -P- 15131 soner
ve ABS 15181 parlar, eksen gostergelerine
ABS olgiiler gelir.

Herhangi bir pozisyonlama konumundan (mutlak-artimsal) digerine
gegmek igin pozisyonlama konumundan ¢ikip tekrar girmek gerekmez.
Pozisyonlama konumunu degistirmek igin sadece ilgili pozisyonlama
tusuna basmak-yeterlidir. islemi sonlandirmak igin ise son basilan
pozisyonlama tusuna tekrar basmak gerekir. Inch veya mm birim segimi
pozisyonla'ma konumuna girmeden énce yapilmalidir. Pozisyonlama
konumu iginde birim degistirilemez.
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3.5. MAKINA REFERANSI

Cihazlar birlikte kullanildiklan cetveller iizerindeki taksimatlan sayarak
uzunlik olgerler. Temel 6lgme 1glemi artimsaldir, pozisyon daha 6nce
belirlenmig olan bir (mutlak sifir) referans noktasina gére tanimlanabilir.
Dogal olarak, cihaz kapah durumda yapilan tezgah hareketlerinin
algilanmasi mimkiin degildir. Mutlak pozisyonun tekrardan bulunabilmes:
igin cetveller iizerine bir dizi mutlak isaret markasi konulmustur. Once
makina referansi belirleme islem1 yapilmalidir (3.5.1.). Gerektiginde
sistemin daha once segilen mutlak sifir isaret markasim bir kere gormesi
ve bellegine saklamasi ile gergek olgilerin tekrardan bulunmasi miimkiin
olur. Bu igleme "makina referansi bulma" adi verilir (3.5.2).

3 5.1. Makina referansi belirleme

Bu islem ile cihaza cetvel iizerinde segilen mutlak sifir noktas: isaret
markasinin (tezgah referansi) yeri ogretilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

X eksenine ait gostergede ""SEt" yazisi
¢ikar. 2.5 s igerisinde higbir tusa basiimazsa
cithaz normal kullanim konumuna ger doner.

‘ M Tus tizerindeki 151k yanip séner, X eksenine

REF ait gostergede "Set rEF" yazisi gikar.

SET

) llgili eksen tusuna basilarak. hangi eksende
rx [ YJ [ ZJ cetvel referansinin bulunmasinin istendigi
cihaza 6gretilir. Bu anda segilen eksenin

gostergesinde sayici dederi yerine
------- " igareti gikar.

—

Bu anda cihaz cetvel referansi iizerinden gegilmesini bekliyordur. Segilen
cetvel referansi iizerinden gegildiginde kisa bir diidiik sesi duyulur,
makina referans: otomatik olarak belirlenir ve cihaz normal kullanim
konumuna geri doner. Cetvel ortasina en yakin mutlak isaret markasinin
makina referansi olarak belirlenmesi ve bu markanin isaretlenmesi tavsiye
olunur. Referans markasi uzerinden artan X, Y, Z eksen yonlerinde
gegilmelidir. (Sistem parametreleri degistirildiginde makina referans
tekrar belirlenmelidir.)
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3.5.2. Makina referansi bulma

Cihaz kapali vaziyette tezgah hareketinin yapildig: durumlarda, yukarida
(bolim 3.5.1.) agiklandig1 gibi belirlenmis makina referans: iizerinden
asagida tarif edildigi sekilde tekrar gegerek gergek 6lgiilerin tekrardan
bulunmasi miimkiindiir. Bu iglem ile dogru sonug alabilmek igin mutlaka
daha once belirlenen (isaretlenen) makina referans markas: iizerinden ve
artan X, Y, Z eksen yonlerinde gegilmelidir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
M Tus iizerindeki 151k yanar. X eksenine ait
gostergede "Find" yazisi gikar ve 2.5 s siire
ile kalir. Bu siire igerisinde ilgili eksen tuguna

basilmalidir. Higbir tusa basilmazsa normal
kullanim konumuna geri doniilir.

ilgili eksen tusuna basilarak, hangi eksende
[ XJ [ Y ] [ ZJ gergek 6lgillerin tekrar bulunmasinin

istendigi cihaza belirtilir. $ayet segilen
eksende daha ¢nce makina referansi
belirlenmemis ise X ekseninde "not SEt"
yazist 5 s siire ile yanip soéner. Referans daha
once belirlenmis ise ilgili eksenin
gostergesinde
Momemeee "' igareti belirir.

Bu anda cihaz cetvel iizerinde daha once belirlenen (3.5.1.) mutlak sifir
referans markasini algilamaya hazirdir. Referans markasi iizerinden
gecildiginde gostergeler aranan gergek 6lgiiler ile normal konuma doner.
Eger baska bir referans markas iizerinden gegilirse, gostergeler hatal
6lgiiler ile normal konuma déner. Ancak bu islem daha énce (bolim
3.5.1. de) belirlenen makina referansini bozmaz. Bu neden ile tekrar

dogru referans markasi iizerinden gegerek yapilan hata diizeltilebilir.
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3.6. EKSEN TAKIMI BELIRLENMESI

BASIC 310.210. 110 model cihazlarda ayni anda. her eksen igin 10 ayn
aktif sayici (eksen takimi) bulunur. Her eksen takim1, 110 modelleri igin
X. 210 modelleri igin X ve Y. 310 modelleri igin X, Y ve Z sayicilarim
igerir. 110 ve 210 modellerinde kullanilan eksen takimi siirekli olarak
REF NO gostergesinde gorilir. 310 modellerinde kullanilan eksen
takimi. vanhzca eksen takimi segimi esnasinda Z eksen gostergesinde
gorilebilir Kullanilan her eksen takimi igerisinde de bir mutlak ve bir de
artimsal olmak tzere iki farkli sayici mevcuttur. Bu sayede. gerektiginde
artimsal sayicilarda kullanilarak toplam referans nokta sayisi 20 adete
¢ikartilabilir. Bu kullanim igin artimsal sayicilarin segildikleri an
sifirlanmamalar tercihi yapilmisg olmahdir. (Bolum 4.2. parametre 22-24.)

3.6 1. Eksen takimi olugturma

Cihaz ilk kez kullanilmaya baslandiginda veya bolim 4.3. de agiklanan
"soguk start" ‘sleminden sonra 10 adet eksen takiminin hepsinin orjin
(referans) noktasi aymidir. Bu neden ile. eger farkh eksen takimlan
kullanilacaksa oncelikle bunlarin tanimlanmasi gerekir.

Bunun igin’ eksen takimi i¢in referans nok:asi olarak tanimlanacak
pozisyona gidilir. Daha sonra "3.6.2. Eksen takimi segilmesi" bolumunde
anlatildig1 gibi veni bir eksen takimi segilir. "3.1. Eksenlere 6lgu girilmesi”
boliminde anlauldigi gibi o nokta sifirlanir ve ilgili eksen takiminin
referans noktasi tanimlanmis olur.
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3.6.2. Eksen takimi segilmesi

Referans eksen takim1 degistirmek istendiginde asagidaki tuglar kullanilir.

TUSLAR

(][]

BasTurM1.doc

ACIKLAMALAR

110 ve 210 modellerinde REF. NO
gostergesi yanip sonmeye baglar. 2.5 saniye
igerisinde herhangi bir tusa basilmazsa yanik
olarak sabitlesir.

310 modellerinde ise Z gostergesinde
"rEFno=" yazisi ¢ikar ve referans
numarasini gosteren hane yanip séner. 2.5 s
igerisinde herhangi bir tusa basilmazsa
normal kullanim konumuna geri doniilir.

(Referans numarasi yanip sonmekte)

Tus takimi yardimi ile istenen eksen takim
numarasi girilir. Ekranda son kalan referans
aktif hale ge'ir.

1L



3.7. MERKEZ HATTI (ORTA NOKTA) BULMA

Bir eksen tizerindeki iki noktanin veya viizeyin ortasini bulmak
gerektiginde bu 6zellik kullanihr Bunun igin parga uzerindeki birinci
noktanin ve ardindan ikinci noktanin cihaza tanitilmasi gerekir. Ardindan
eksen gostergesini sifirlayacak sekilde yapilacak tezgah hareketi ile 1ki
nokta veya viizeyin merkez hatti (orta noktasi) bulunur.

TUSLAR

SET

e

ACIKLAMALAR

2.5 saniye siire ile tusun uzerindeki 1g1k yanip
sonmeye baglar. Bu siire igerisinde bir eksen
tusuna basilarak hangi eksende galigilacag
cihaza behirtilmelidir.

(CL tusunun uzerindeki 151k yanip soner.)
I1gili eksen tuguna basilarak hangi eksende
orta nokta bulunacagi cihaza bildirilir. Bu
arada segilen eksene iligkin gosterge yanip
sonmeye baglar.

Birinci noktaya gelindikten sonra SET tusu
ile noktanin pozisyonu cihaza bildinhr CL
15181 surekli yanik duruma geger. Bu andan
itibaren cihaz ikinci nokta pozisyonunu
beklemeye baglar.

Ikinci noktaya gelindikten sonra SET tusu ile
noktanin pozisyonu cthaza bildirilir. Segil
eksene iligkin gostergeye 1ki noktanin orta
noktasi sifir olacak sekilde olgu degen gelir

Orta nokta bulma islemine hangi eksende
baslanmigsa yine o eksen tusuna basilarak
orta nokta degen eksen gostergesine
aktanlir. Bu arada CL 15181 soner.

Yukarida agiklanan iglem sirasinin disinda bir tusa basilirsa iglem yanda
kesilerek normal galisma konumuna gen donulir

Eksen gostergesini sifirlayacak sekilde yapilacak tezgah hareketi ile 1ki
nokta veya yiizeyin merkez hatu (orta noktasi) bulunur.
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3.8. EKSEN GOSTERGESI KAPATMA

Eksen gostergelerinin herhangi biri, istenildiginde kapatilabilir. Bu 6zellik,
bir eksende uzun siireli galisma gerektiinde, diger eksen gostergelerinin
kullanict dikkatini gekmesini 6nlemek igin konulmustur.

Normal aligma sirasinda kapatilmis gostergede hig birgey goriilmez.
Ancak cihazin sayicilari s6z konusu kapatilmig eksen giriginden gelen
isaretlere gore sayma ve 6lgme islemlerine devam eder.

Geostergesi kapatilmis bir eksende orta nokta bulma, gostergeye sayi
girme gibi 6zellikler mimkiin degildir.

Eksen gostergesinin kapatiimast:

TUSLAR ACIKLAMALAR
X eksenine ait gostergede ""SEt'" yazisi
SET gikar. 2.5 s igerisinde higbir tusa basilmazsa

cihaz normal kullanim konumuna geri doner.

[lgili eksen tusuna basilarak, hangi eksen
[ XJ (YJ rZJ gostergesinin kapatilacag: cihaza belirtilir.
Bu anda segilen eksenin gostergesi kararir.

Kapatilan bir eksen gostergesini tekrar agmak igin yukarida anlatilan islem
tekrarlanir.

ONEMLI NOT: Zaman zaman normal kullanimda yanhshkla
kapatilan, veya kapah unutulan eksen gostergeleri olabilmekte ve
ariza olarak rapor edilebilmektedir. Bir eksen gostergesinde hic bir

sey goriilmedigi durumlarda SET ve ilgili eksen tusuna basarak
kontrol ediniz.
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4. SISTEM PARAMETRELER]

Sistem igin gerekli kalici bir takim degerler kullanici tarafindan belirlenip
programlanabilir (cetvel hassasiyeti. pozitif sayma yoni gibi). Bunlar
sistem parametrelen olarak adlandinilir. Daha 6nce de bahis edildigi gibi
parametrelerin degistirilmesi sirasinda 6n yiiz tug fonksiyonlar normal
kullanimdan farklidir. Bu durumda. bazi tuglar uizerlerinde 1garetlenenden
daha degigik anlamda kullanilirlar. Sistem parametrelerinin sik sik
degistirilmesi gerekmeyeceg: igin degistirme konumuna 6zel bir tug
kombinasyonu ile gegilir. Boylece yanliglikla sistem parametrelerinin
degistirilmesi thumah de en aza indinlmig olur.

4.1 SISTEM PARAMETRELERININ DEGISTIRILMESI

TUSLAR

[o][e]

Lo](]

SET

BasTurM1.doc

ACIKLAMALAR

Bu iki tusa ayni anda basilir. Bu sirada X
gostergesine "Prno=01" mesaj ¢ikar.
Yanip sonen "01" degistirilecek parametre
numarasidir. (Bolim 4.2.)

Tus takimindan 1ki haneli parametre
numarasi girilir. (Rakamlar kayarak
alindigindan silme tusu kullanilmaz,
istenildigi kadar rakam girilebilir.)

X gostergesine parametrenin deger gelir
Parametrenin deger segilen parametrenin
cinsine gore degisik uzunluklarda olabilir.

Tus takimi yardimu ile X géstergesine
parametrenin degeri girilir. Yeni girilendeger
yanip soner.

Her parametre 1¢in hangi degerlerin gegerli
olabilecegi liste halinde bolim 4.2. de
verilmigtir

Tusuna basilarak yeni girilen parametre kalici
bellege aktarihir. Bu esnada X
gostergesindeki rakamin yanip sénmesi
durur. Sayet girilen deger kabul edilebilecek
degerlerden farkl ise X gostergesine eski
deger gelir, parametre degistirilmez.




MM X gostergesinde "Pr no=01" mesaji gikar. Bu
A sirada yeni bir parametre numarasi
segilebilir.

Yukaridaki iglemler istenildigi kadar tekrarlanabilir.

X Bu tusa herhangi bir anda basilirsa normal
konuma geri dénilir.

4.2.SISTEM PARAMETRELERININ LISTESI
PARAMETRE NO ACIKLAMA
X eksenine baglanan cetvel tipi

Y eksenine baglanan cetvel tipi
Z eksenine baglanan cetvel tipi

01, 02, 03 numaral parametrelerde segilebilecek olan cetvel tipleri
sunlardir:

1-0.001 mm cetvel hassasiyeti.

2-0.005 mm cetvel hassasiyeti.

3-0.01 mm cetvel hassasiyeti.

4-005 mm cetvel hassasiyeti.

5-0.1 mm cetvel hassasiyeti.

6-0.5 mm cetvel hassasiyeti.

04 X ekseni mm konumu igin noktanin yeri
05 Y ekseni mm konumu igin noktanin yeri
06 7 ekseni mm konumu igin noktanin yeri
07 X ekseni inch konumu igin noktanin yeri
1 e o Y ekseni inch konumu igin noktanin yeri
09 HEE SISl MR 7 ekseni inch konumu igin noktanin yeri

04 - 09 numarali parametrelerin alabilecekleri deger 0 ile 5 arasinda
olabilir. Girileu: deger eksen gostergelerindeki noktanin yerini gosterir. Bu
parametrelerin etkin olabilmeleri igin cetvel tipinin 0 olarak segilmis
olmasi lazimdir.
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R s e A X ekseni inch konumu igin garpma faktori
14 ... Y ekseni inch konumu igin garpma faktori

..... Z eksent inch konumu igin garpma faktorii

10 - 15 numarali parametrelar igin garpma faktorii 0 ile 15.99999 arasinda

herhangi bir rakam olabilir. Bu parametrelerin etkin olabilmeleri igin
cetvel tipinin 0 olarak segilmis olmasi lazimdir.

16 ... Xekseniigintezgah duzeltme faktori
17 - . . Y ekseni igin tezgah diizeltme faktoru
18 T . Z ekseni 1gin tezgah diizeltme faktorii

Tezgah diizeltme faktorleri (16-18) metrede mikron (m/pm) olarak
girilirler. 0 ile + /- 99999 arasinda bir deger girilebilir.

S e A A s ¢ X ekseni igin sayma yoni
20 e mspa RS - Y ekseni 1¢in sayma yonu
20t .. Z ekseni igin sayma yoni

Sayma yonii (19-21) cetvelin montaji sirasinda nasil baglandigindan
bagimsiz olarak ekran gostergesindeki 6lgiinin artma / eksilme yoniini
belirler. Sadece 0 ve | degerleri segilebilir.

22 . ... Xeksem artimsal (Incr.)sayicisi
kullanimi

23 .. Y eksemi artimsal (Incr.) sayicisi
kullanimi

24 ... Zekseniartimsal (Incr)sayicisi
kullanimi

Bu parametreler (22-24) araciligi ile arumsal sayicinin kullanihg sekl
belirlenir. Burada iki segenek vardir
0 -Incr. konumuna girildiginde artimsal sayici degeri son
kullanildigr gibidir.
| -Incr. konumuna her girildiginde arimsal sayici sifirlanir.
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250 e el £ R X ekseni igin sayici tipi
26 .... Y ekseni igin sayici tipi
7 e L Z ekseni igin sayici tipi

Bu parametreler (25-27) eksen giriglerine dogrusal cetvel yerine agisal
algilayici (rotary encoder) baglandiginda kullanilir ve ag1 gosterme seklini
belirler.

0 -Dogrusal cetvel

1 -Ag1 gostergesi (XXX derece)

2 -Ag1 gostergesi (XXX derece XX dakika)

3 -Ag1 gostergesi (XXX derece XX dakika XX saniye)
4 -Ag1 gostergesi (XXX X derece)

5 -Ac1 gostergesi (XXX .XX derece)

6 -Ag1 gostergesi (XXX . XXX derece)

DRI iimrresanitnns s SR S Tus basigi sirasinda iiretilen sesin siiresini
belirler. 0 ile 99 arasinda bir deger
girilebilir.

7 T e Eksenlerde 6l¢ii degerinin son hanesini
ayarlar.

0 -Son hane sadece 0 veya 5 degerini alabilir.
1 -Son hane 0 ve 9 arasinda degerler alabilir.

43.SOGUK START

Sistem parametrelerinin kullanic: tarafindan ilk degerlerine getirilmek
istenmesi halinde veya bir ariza sonrasinda kullanilir. Bu durumda
sistemin normal fonksiyonlarini galisir hale getirebilmek igin ""soguk
start" adi verilen prosediir cihaz fonksiyonlarina eklenmistir. Soguk start
yapildiginda tiim sistem parametreleri daha 6nce belirlenmis olan ilk
fabrika gikig ayar degerlerini alirlar.

TUSLAR ACIKLAMALAR
M p Bu iki tusa ayn1 anda basilarak sofuk start ve
REF / beraberinde sistem reset gergeklestirilir.
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Soguk start vapildiktan sonra sistem parametrelerinin aldigi degerler

asagidaki gibidir:
Parametre no:

02

(0 R

04 .

05¢.

06

07

08 .

09
1O i
13

14

L6,

17
18
19
20
s S e
2. v viens s e o
28 civissessisvesas s e
2T s sssees

28
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5. DIViZOR

Divizor, bir gember iizerinde, aralarinda egit ag1 olan birden fazla delik
agilmak istendiginde, gerekli parametreler girilerek delik merkez
koordinatlarinin otomatik olarak hesaplanip, cihazin hafizasinda
saklanmasini saglayan, BASIC 312 model koordinat okuma iinitelerinde

mevcut bir dzelliktir.

Br ° —7]
60 I
2. delik
1. delik
a=30°
a
L }
[ 6. delik
b
A
e A

Sekilde gérillen A-B diizlemi X-Y veya Y-X seklinde olabilir. Deliklerin
tizerinde siralandigi gemberin yarigap: “r” ile ifade edilir."a” ile gosterilen
agi ilk deligin A ekseni ile yaptgi agidir. Bu a1 delikler arasindaki agiya
egit degildir.

Delikler arasindaki agi=360°/ Toplam delik sayis:

formiiliinden hesaplanir.
Yukaridaki 6rnek i¢in; ilk deligin A ekseni ile yaptig1 ag1 a=30° dir.

Delikler arasindaki ag1 360 / 6 = 60°dir.

UYARI : i1k deligin A ekseni ile yaptigi agiya (a agis1) deger verilirken,
son delik A ekseni ile pozitif ag1 yapmayacak sekilde ayarlanmalidir.
Bunun i¢in “a” agisinin degerinin, delikler arasindaki agidan daima kiigiik

olmasi gerekir.
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5.1. DIVIiZOR PARAMETRELERININ TANIMI VE GIRILMESI

TUSLAR ACIKLAMALAR

X eksenine ait gostergede "SEt" yazisi

SET ¢ikar, 2.5 s igerisinde hig bir tuga
basilmazsa cihaz normal kullanim
konumuna geri doner.

Bu tug ile divizor parametrelerinin
tanimlama konumuna girilir. Tug lizerindeki
151k yanip sénmeye baglar. Y eksen
gostergesinin sag tarafinda yanip sénen
“PLANE” mesaji ¢ikar. X eksen
gostergesinin sol tarafinda “A™, Y eksen
gostergesinin sol tarafinda “b™ harfi gikar.
Divizér parametreleri tanimlama
konumundan herhangi bir anda tekrar bu
tusa basilarak normal ¢aligma konumuna
doniilebilir. Bu durumda cihaz hafizasina
hig bir kayit yapilmaz.

0%
000

5.1.1.PLANE (DUZLEM)

i1k divizor parametresi diizlemdir. Diizlemi olusturan eksenler “A” ve *b"
olarak gostergelere gikar. 1k deger olarak segilen eksen takimi X-Y dir.
A = X ve B =Y olarak ifade edilebilir. Istendiginde Y-X diizlemi segilebilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

(Y eksen gostergesinin sag tarafinda
X ¥ “PLANE” mesaj1 yanip soniiyor. X eksen
gostergesinin sol tarafinda “A", Y eksen

gostergesinin sol tarafinda “b” mesaj
var.) Eksen tuslari ile istenilen A-B
diizlemi, X-Y veya Y-X seklinde
belirlenebilir. Diizlemi belirlemek igin iki
eksen mutlaka segilmelidir.

Bu tusa basildigi zaman belirlenen A-B

SET diizlemi kabul edilir ve sonraki adima
gegilerck Y ekseninin sag arafina yanip
sonen “A"” mesaji ¢ikar.
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5.1.2. A (MERKEZ KOORDINATI)

Segilen diizlemdeki ¢cemberin merkez koordinatlarindan birincisi A olarak
adlandirilir.

TUSLAR ACTKLAMALAR
('Y eksen gostergesinin sag tarafinda yanip
sonen “A” mesaji var.) Tus takimi yardimi
ou ile istenen say1 X eksen gostergesine girilir.
@
Gerektiginde girilen sayiy: sifirlamak igin
V4 kullanilir,
X eksen gostergesindeki say1 cemberin
SET merkezini belirleyen A koordinati olarak

atanir. Bir sonraki adima gegilerek Y
ckseninin saj tarafina yanip sénen “b”
mesaji gikar.

5.1.3. B ( MERKEZ KOORDINATI)

Cemberin merkez koordinatlarindan ikincisi B olarak adlandirilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
(Y eksen gostergesinin sag tarafinda yanip
s6nen “b” mesaj1 var.) Tus takimi yardim ile
g istenen say1 X eksen gostergesine girilir,

G
Gerektiginde girilen say1y: sifirlamak igin

// kullanilir,
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SET

5.1.4. 1 ( YARI CAP)

X eksen gostergesindeki say) gemberin
merkezini belirleyen B koordinati olarak
atanir. Bir sonraki adima gegilerek Y

ekseninin sag tarafina yanip sénen “r
mesaji gikar.

Cemberin yarigap: "r" ile ifade edilir. Pozitif bir sayidir. Sifir yada negatif

olamaz.

Basic312. doc

ACIKLAMALAR

(Y eksen gdstergesinin sag tarafinda yanip
sonen “r” mesaji var.) Tug takimi yardim
ile istenen say1 X eksen gostergesine girilir.

Gerektiginde girilen sayiy: sifirlamak igin
kullanilir.

X eksen gostergesindeki sayi gemberin
yarigapi olarak atanir. Bir sonraki adima
gegilerek Y ekseninin sag tarafina yanip
sdnen "°" mesaj1 ¢ikar.



5.1.5.a ( AC)

Cember iizerindeki birinci deligin A ekseni ile yaptigi gty ifade eder. Y
eksen gostergesinin sag tarafinda “°” (derece) isareti ile gosterilir.
0 <a < 360 arasinda bir deger verilebilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
(Y eksen gdstergesinin sag tarafinda yanip
sénen “°” mesaji var.) Tug takimi1 yardimi
b ile istenen say1 X eksen gostergesine girilir.

]

Gerektiginde girilen sayiyi sifirlamak i¢in

% kullanmlr.
X cksen gtistergesindeki sayr “a” agisi
SET olarak atanir. Bir sonraki adima gegilerek

Y ekseninin sag tarafina yanip sénen
“HOLE"” mesaj1 ¢ikar.
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5.1.6. HOLE (DELIK SAYISI)

(Cember iizerindeki delik sayis1 bu parametre ile belirlenir. Delik sayisi |

ile 99 arasinda olabilir.

TUSLAR

5.1.7. BLOK NO

ACIKLAMALAR

(Y eksen gostergesinin sag tarafinda yanip
sonen “HOLE" mesaji var.) Tug takimi yarduni
ile istenen say1 X eksen gostergesine girilir.

Gerekuginde girilen sayiy: sifirlamak igin
kullanihir.

X eksen gostergesindeki say1 delik sayisi olarak
alanir. Bir sonraki adima gecilerek Y ekseninin
sag tarafina yamp sonen “bL" mesaji ¢ikar.

Deliklerin merkez koordinatlarinin hangi program blogundan baglanarak
cihaz hafizasina kaydedilecegi bu parametre ile belirlenir. Belirlenen
bloktan itibaren geriye kalan blok sayisi en az delik sayisi kadar olmalhdir.
Program hafizasi toplam 100 bloktur. Blok numaralari 00 ile 99 arasinda

degisir.
TUSLAR

(]

4

SET
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ACIKLAMALAR

(Y eksen gostergesinin sag tarafinda yanip
sonen “bL ™ mesaji var.) Tus takimi
yardimi ile istenen say1 X eksen
gdstergesine girilir.

Gerektiginde girilen sayiy: sifirlamak igin
kullanilr.

X eksen gostergesindeki say1 blok no

olarak atanir. Deliklerin merkez koordi-
natlari hesaplanarak girilen blok no dan
itibaren cihazin hafizasina kaydedilir ve
normal ¢alisma konumuna geri dondlir.
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5.2. CIHAZ HAFIZASININ OKUNMASI

Divizér parametrelerinin tanimlama islemi bittikten sonra hesaplanan delik
koordinatlari basit bir islemle eksen gistergelerine getirilebilir. Koordinat
degerleri ekrana sifira karsi ilerlenerek bulunacak sekilde gelir. Yani deligin
merkez koordinatlarina ulagmak icin, pozisyonlama islemine benzer sekilde
eksen gostergelerindeki sayinin sifira getirilmesi gerekir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

0%0 Bu tusa basildiginda X ve Y eksen
Q.8 gostergelerine 0. bloga iliskin delik merkez
Q koordinatina olan fark degerleri gelir. -P-

indikator 15181 yanip sénerek pozisyonlama
konumunda oldugumuzu gésterir. Z eksen
gostergesinde “rEAd xx™ mesaji ¢ikar.
“xx"”blok numarasini gésrerir. Tusa her
basista bir sonraki bloktaki degerler
pozisyonlama i¢in eksen gdstergelerine gelir.
Blok no da uygun gekilde artar.

P Herhangi bir anda normal ¢alisma konumuna
I::' dénmek igin kullanihr.

5.3. CTHAZ HAFIZASININ SILINMES]

Istenildiginde cihaz hafizasinin tiimiinii silmek miimkiindiir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

M Bu iki tuga birlikte basilirsa program
REF hafizasmin tiimi silinir.
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6. TEMAS PROBU OZELLIKLER{

Tezgah tizerine baglanan pargalarin tizerinde kenar veya merkez belirlemek,
noktalar arasindaki mesafeleri 6l¢mek amaciyla BASIC 312 cihazlarina temas
probu baglanabilir. Boylelikle parga iizerinde hassas olarak referans belirlemek
milmkiin olur.

6.1. TEMAS PROBU CAPININ BELIRLENMESi

Temas probu ¢ap1, soguk start yapildiktan sonra cihaz hafizasina 10 mm.
olarak kaydedilir. Bu 6l¢ii EAE Electronics TS serisi temas problari igin de
gegerlidir. Ancak istenildiginde temas probu ¢ap1 0.001 mm. ile 999.999 mm.
arasinda degistirilebilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
Bu tuga basildiginda X eksenine ait
S gostergede “SEt” yazisi gikar. 2.5 s
igerisinde hig bir tuga basilmazsa cihaz
normal kullanim konumuna geri déner.
X eksenine ail gostergeye temas probunun

¢ap dlgisii gelir. Tusla ilgili 151k yanip
sdnmeye baglar.

Tug takimi yardimi ile 0.001 mm. ile

999.999 mm. arasinda temas probu ¢ap1 X
eksen gostergesine girilir. Bu sirada girilen

rakamlar yanip séner.

Gerektiginde girilen say1y: sifirlamak igin

kullanilir,

Girilen saymnin ondalik kismini ayirmak igin
kullanilir.

Girilen sayinin yanip sénmesi durur.
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Temas probu igin girilen ¢ap 6lgiisii kabul
SET edilir ve normal ¢alisma konumuna déniiliir.

6.2. TEMAS PROBU ILE KENAR BULMA

Temas probu ile kenar bulmak i¢in tezgaha bagl is pargasinin segilen bir
yiizeyine segilen bir yénde dokunmak yeterlidir. Temas probu pargaya
dokundugu anda segilmis géstergeye is pargasinin segilen yiizeyi sifir olacak
sekilde §l¢ii degeri gelir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

Tusla ilgili 151k yanar. 2.5 saniye siire ile X
—’l eksen gostergesinde “tS” mesaji ¢ikar.
Igili eksen tusuna basilarak, hangi eksende
X Y kenar bulunmas: istendigi cihaza belirtilir.
Bu sirada segilen eksen gostergesine

“L to r” mesaj1 gelir. Bu mesaj degme
yoniiniin soldan saga oldugunu ifade eder.

Bu tuga basilarak degme yénii degistirilebilir.
y Degme yonii soldan saga ise eksen
s gostergesinde “L to r” | sagdan sola ise
“r to L” mesaji1 ¢ikar. Bu andan sonra tezgah
hareket ettirilerek temas probunun is
pargasina degmesi saglanir.

IS PARCASINA Diidiik sesi duyulur. Segilen eksenin

DOKUN gostergesine temas probunun yarigap: + veya
- isaretiyle gelir. (Isaret secilen degme
yoniine gére belirlenir.)

Kenar bulma iglemine hangi eksende
X \¢ baglanmigsa yine o eksen tusuna basilarak
temas probu yarigapi eksen gdstergesine

kalici olarak aktarilabilir. Kenar bulma
islemi ile ilgili 151k séner.
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Yukarida agiklanan iglem sirasimin disinda bir tusa basilirsa iglem yarida
kesilerek normal ¢aliyma konumuna geri doniiliir.

6.3. TEMAS PROBU ILE ORTA NOKTA BULMA

Bir eksen iizerindeki iki noktanin veya yiizeyin ortasini bulmak gerektiginde
bu 6zellik kullanilir. Bunun igin parga iizerindeki birinci noktaya ve ardindan
ikinci noktaya temas probu ile dokunmak gerekir. Ardindan eksen gostergesini
sifirlayacak sekilde yapilacak tezgah hareketi ile iki nokta veya yiizeyin
merkez hatti (orta noktasi) bulunur.

TUSLAR

IS PARCASINA
DOKUN

IS PARCASINA
DOKUN

Basic312. doc
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Tusla ilgili 1g1k yanar. 2.5 saniye siire ile X
eksen gostergesinde “CEntEr” mesaji gikar.
Bu siire i¢erisinde bir eksen tusuna basilarak
hangi cksende ¢alisilacag cihaza
belirtilmelidir.

flgili cksen tusuna basilarak hangi eksende
orta nokta bulunacag: cihaza bildirilir. Bu
sirada segilen eksen gostergesine “L to r”
mesaji gelir. Bu mesaj degme yoniiniin
soldan saga oldugunu ifade eder.

Bu tusa basilarak degme yoni
degistirilebilir. Degme yonii soldan saga ise
cksen gostergesinde “L to 1", sagdan sola
1se “r to L” mesaji1 ¢ikar.

Diidiik sesi duyulur. (1. Nokta)

Segilen eksenin gdstergesine degismis olarak
degme yonii mesaji ¢ikar. ( “L to r” veya
*rto’ ™)

Diidiik sesi duyulur. (2. Nokta)

Segilen eksenin gostergesine iki noklanin
orta noktasi sifir olacak sekilde Gl degeri
gelir. Tezgah eksen gostergesindeki sayi
sifir yapilacak sekilde hareket ettirilirse iki
noktanin orta noktas: bulunmusg olur.
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Orta nokta bulma islemine hangi eksende
X Y Z baglanmigsa yine o eksen tusuna basilarak
orta nokta degeri eksen gdstergesine
aktarilir, Bu arada tugla ilgili 151k soéner.

Yukarida agiklanan islem sirasinin diginda bir tusa basilirsa islem yarida
kesilerek normal ¢alisma konumuna geri doniiliir.

6.4. TEMAS PROBU ILE OLCUM YAPILMASI

Temas probu kullanilarak tezgah tizerindeki ig par¢asinin iizerinden 6l¢ii almak
milmkiindiir. Bunun i¢in temas probu ile is pargas: fizerindeki iki noktaya
dokunmak yeterlidir. Dokunma yéniiniin yanlis se¢ilmesi durumunda takim
¢ap1 (yarigapt) mertebesinde hatalar olugur.

TUSLAR ACIKLAMALAR

Tusla ilgili 151k yanar. 2.5 saniye siire ile X

HLD eksen gostergesinde “HoLD” mesaji1 gikar.
Bu siire icerisinde bir eksen tusuna basilarak
hangi eksende caligilacag: cihaza
belirtilmelidir.

ilgili eksen tusuna basilarak hangi eksende
X Y z ol¢iim yapilacag: cihaza bidirilir. Bu sirada
se¢ilen eksen gostergesine “L to r” mesaji

gelir. Bu mesaj degme y6niiniin soldan saga
oldugunu ifade eder.

Bu tusa basilarak degme yonii
degistirilebilir. Degme ydni soldan saga ise
eksen gostergesinde “L tor” , sagdan sola
ise “r to L™ mesaj1 ¢ikar.

IS PARCASINA Diidiik sesi duyulur, (1, Nokta)

DOKUN Segilen eksenin gostergesine degismis olarak
degme yonii mesaji ¢ikar. ( L to r” veya
“rtoL™)

iS PARCASINA Diiditk sesi duyulur. (2. Nokta)
DOKUN Segilen eksenin géstergesine iki nokta
arasindaki mesafe gikar.
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Ol¢me islemine hangi eksende baglanmigsa

X Y Z yine o eksen tusuna basilarak dl¢iim degeri
cksen gostergesine aktarilir. Bu arada tugla
ilgili 151k séner.

Yukarida agiklanan iglem sirasinin diginda bir tusa basilirsa iglem yanda
kesilerek nosmal ¢alisma konumuna geri d6niiliir.

7. CEKME PAYI KOMPANZASYONU

Pratikte dzellikle plastik kaliplarinda, iiriiniin dlgiileri ile kahp élgilleri
farkli olmaktadir. Kalip dlciilerini belirlemek i¢in iiretimde kullanilacak
hammaddenin ¢gekme pay: bir ¢arpan olarak kullanilir. Kullaniciy: bu islemden
kurtarmak igin BASIC 312 cihazina ¢ekme pay! kompanzasyonu 6zelligi
ilave edilmistir. Bu dzellik aktive edildiginde eksen gostergelerindeki tiim
olgiiler daha énce girilen ve kullanilan malzemeye gére degisen bir katsay:
ile ¢arpilirlar. Bu katsayi binde olarak girilir ve + veya - olarak belirlenebilir.
Girilebilecek en biiyiik / en kiigiik deger +/- 127 dir. (+/- % 0.127) Girilen
degerin pozitif olmasi halinde gekme pay: kompanzasyonu aktif iken eksen
g6stergelerindeki Slgiiler normalden daha kiigiik degerler gésterirler. Bunun
anlami,(8rnegin bir plastik kalibinda) kalibin biiyiik yapilmasidir. Kaliptan
¢ikan iriin ayni oranda kiigiilecegi igin son dlgiiler istenen dlgiilerdir. Sonug
olarak kaliptan ¢iktiktan sonra soguma esnasinda biiziilen yani dlgiileri kiigiilen
malzemeler i¢in gekme payinin pozitif olarak girilece@i goriiliir. Buna kargit
olarak kaliptan giktiktan sonra genisleyen malzemeler i¢in ¢ekme payinin
negatif olacagi sdylenebilir.

7.1. CEKME PAYT KOMPANZASYONU GIRILMESI

Baslangigta ( soguk starttan sonra ) gekme payi katsayisi sifir olarak ayarlanir. Daha
sonra agagidaki sira ile istenen degere getirilebilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
Xeksenine ait gdstergede “SEt” yazisi gikar. 2.5

SET sn igerisinde hig bir tuga basilmazsa cihaz normal
kullanim konumuna geri déner.

Tusla ilgili 151k yanip sénmeye baslar. X eksen
K gostergesine cekme payinin son degeri gelir.
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SET

SET

Tus takimi yardimi ile istenen gekme pay1
X eksen gostergesine girilir. Girilen
rakamlar yanip séner.

Gerektiginde girilen sayiy: sifirlamak igin
kullanilir.

Girilen say1ya isaret vermek igin kullamilir.

X eksenindeki saymin yanip sénmesi durur.

Girilen deger kabul edilir. K tusunun
tizerindeki 151k séner ve normal konuma
geri doniiliir.

Bu sekilde girilen gekme pay! cihazin belleginde enerji kesilmelerinden
etkilenmeden tekrar degistirelene kadar kalir.

7.2. CEKME PAYI KOMPANZASYONU KULLANIMI

Cekme payi kompanzasyonu aktif hale getirildiginde tiim eksen
gostergelerindeki &lgii degerleri belirlenmis olan gekme payina gore artar veya

azalir.
TUSLAR

(&) [
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ACIKLAMALAR

(11gili 151k soniik)
Tusla ilgili 151k ¢gekme pay1 kompanzasyonu
yapildigini gostermek tizere yanar.

(Tus iizerindeki 1s1k soniik)

Tusla ilgili 151k ¢ekme pay1 kompanzasyonu
yapildigim géstermek iizere yanar.
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