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2. MNEL 320-T KULLANIMI HAKKINDA GENEL BILGILER

MNEL 320-T Cihazinin kullanimi belirli kademelere ayrilarak kullanicinin ihtiyacina goére sadece
ilgili fonksiyon gruplari ile caligmasi miimkin kilinmistir. Bu fonksiyonel dagilim 6nyiizin
tasariminda da agikca gortilmektedir. Onyiiz tus takimi, eksen gostergeleri, yardimci ekran ve
indikator isiklarindan olusmustur. Tus takimi da kullanimi kolaylagtirmak igin tig ana gruba
ayrilmistir. '

Bunlardan birinci gruptaki tuslari kullanarak eksen gostergelerine sayi girmek, sifira kargi mutlak
ve artimsal pozisyonlama yapmak, gostergeleri inch veya mm. cinsinden ayarlamak, mutlak yada
artimsal 6l¢tim yapmak miimkindur.

ikinci grup tuslarla dlcme yapilmasi, makina referansi belirlenmesi, cekme pay: girilmesi, takim
secilmesi, temas probunun kullanimi ve referans degistirme iglemleri yapilabilir.Ugiingii grup
tuslar ise sadece programlama fonksiyonlari igin aynlmislardir. Herbir eksen gostergesi isaretli
yedi rakamdan olugmustur. Yardimci ekran tiim girislerin yapildigi gosterge olarak distnilebilir,
ayrica calisma aninda aktif eksen takimi numarasi bu gostergenin sol tarafinda surekli olarak gos-
terilmektedir. indikator isiklarindan nokta seklinde olanlar ilgili tusun o anda aktif oldugunu
gostermektedir. tizerinde yazi olan indikator 1giklari ise cihazin hangi durumda oldugunu gosterir.
Ornegin, inch ¢aligirken INCH 15181 yanar. Onyiiziin yukarida kisaca bahsedilen fonksiyonel
balinmesi kullanici fonksiyonlarina erisme durumunda gegerlidir. Bunun diginda kalict sistem
degiskenlerinin (parametrelerin) degistirilmesi igin cihaz ayri bir kullanim durumuna getirilir ki, bu
durumda tuslarin anlamlan tamamen farklidir.Her iki kullanim durumu da daha sonraki bolum-
lerde ayri ayn incelenecektir.

Yukarida bahsi gegen kullanimlara ek olarak servis elemanlari igin olusturulmug “TEKNISYEN"
kullanimi olarak adlandirilan iigiincii bir durum daha vardir. Ancak bu durum sadece servis ele-
mani tarafindan kullanilacagindan dékiimanda agiklanmamigtir. MNEL 320 cihazi her agihsla
&nce kendini test eder. Bu test sirasinda cihazin hatasiz calismasi icin gerekli ~birimler kontrol
edilir. Eger bir hata bulunursa yardimci gostergeye “Error XX" seklinde yanip sénen bir mesaj gikar
ve sesli uyar yapilir. Bu mesajdaki XX seklindeki rakam bulunan hatanin kod numarasidir. Bu sira-
da eksen gostergeleri karanlikur ve cihaz normalcalisma haline gegmez. Boyle bir durumla
kargilagtiginizda firmamizi arayarak servis elemanlarimizin miidahalesini bekleyiniz.



3. KULLANICI FONKSIYONLARI

Kullanict fonksiyonlaninin biyiik bir ogunluguna yukanda kisaca deginilmisti. Bu bolumde
fonksiyonlarin nasil  gerceklenecegi detayli olarak anlatilacaktir.

3.1. EKSENLERE OLCU GIRILMESI

Daha 6nce de bahsedildigi gibi tiim giris islemleri yardimci gosterge tizerinden yapilacaktir. Bu
sayede, zellikle ayni sayinin tekrar tekrar girilmesi durumlarinda, ¢ok az sayida tusa basilarak
kolayca 6lgl girmek mumkinddir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
0l Tus takimi yardimi ile istenen sayi yardimci ekranin sag
tarafina girilir.
% Istendiginde girilen sayiyi silmek icin kullanilir.
Olgiiniin ondalik kisminin girilmesi icin kullanilir. Istenildigi
. sayida ondalik rakam girilebilir, ancak eksen gostergesine
aktarma aninda eksen gostergesindeki noktanin yeri girilen sayinin
kag ondaliginin kullanilacagini belirler.
+/- Sayi girme islemi sirasinda herhangi bir anda basilabilir. Girilen
sayinin isareti bu tusa her basildiginda degisir
ilgili eksen tusuna basilarak yardimci ekrandaki say: eksen
X | ‘ Y | ‘ z i gostergesine aktarilir. Aktarma iglemi sirasinda noktanin yeri

ayarlanir. Bu islem sirasinda yardimci gostergedeki sayi
degismeyeceginden diger eksenlere veya ayni eksene tekrar
tekrar aktarmak miimkindur.

3.2. INCH/MM. DONUSUMU

Cihaza baglanan cetvellerin sayma birimleri mm bazinda olmasina ragmen eksen gostergeleriis-
tendiginde inch. istendiginde mm. yapilabilir. Bu islem cihaz igerisindeki bir carpanin kullaniimas
sayesinde gerceklesir. Bu sirada eksen gostergelerinin hassasiyetleri de (noktanin yeri) uygun sek-
ilde ayarlanir. Ornegin, 0,01 mm.lik eksen gostergesi inch. moduna alindi§inda 0.0004 inch.
cinsinden gostermeye baslar.

TUSLAR ACIKLAMALAR
@ (Inch. indikator 15181 soniik)
Inch. 1511 parlar ve displaylerin timi inch. olarak ayarlanir.
% (Inch, indikator 15181 parlak)
L Inch. 1131 séner ve displaylerin timii mm. olarak ayarlanirlar.

3.3. MUTLAK VE ARTIMSAL OLCULENDIRME (ABS/INCR)

Cizim tizerindeki 6l¢ilerin verilis sekillerine gore kullanici mutlak veya artimsal calismak isteye-
bilir. Kullaniciya bu kolayhig: saglamak amaciyla her referans sistemi ierisinde biri mutlak
(ABSolute) digeri de artimsal (INCRemental) olarak adlandirilan iki ayr sayici saglanmigtir.Sistem
parametrelerinin agiklandigi boliimde bahsedilecek olan 29,30,31 ve 32 numarali parametreler
artimsal sayicinin nasil kullanilacagini segmemize yarar. Bu parametreler, artimsal sayiciyr her
sectigimizde, sayicinin son degerinin mi yoksa sifir olarak mi gelecegini belirler.




TUSLAR ACIKLAMALAR

~ (ABS 15181 parlak)

m ABS 151 soner, INCR. 1511 parlar veartimsal sayicinin son degeri
ya da sifir degeri eksen gostergelerine konur.
(INCR 15181 parlak)

INCR 15181 soner, ABS. 15131 parlar ve ABS sayicinin degeri

postergelere konur.

3.4. POZISYONLAMA

Pratikte cizim Gzerinde verilmis olan 6lcilerin sayicidan takibi oldukga gii¢ olmaktadir. Bu

amacla kullaniciyr varacag élgliyd hatirlamaktan kurtaran sifira karg: ilerleme yontemi ¢okga kul-
lanilan bir yontemdir.

Cihaz uzerindeki ve tuslan sira ile mutlak ve artimsal olarak sifira kargi pozisyon-

lama amaci ile kullanilmigtir. Mutlak pozisyonlamada yardimei ekran aracihg ile girilen olglye
ABS sayicisinin farki, eksen gostergesine aktarilir. Yani, eksen gostergesini sifir yapacak sekilde bir
hareket yaparsak, bulundugumuz nokta ABS sayicimizin yardimci ekrandangirilen degeri aldigi
noktadir. Artimsal pozisyonlamada varilacak 6lgiiniin mutlak degeri 6nemli degildir. Buna karsilik
bulunulannoktadan itibaren ne kadar hareket edilecegi énemlidir. Bu pozisyonlama seklinde ¢ok
onemli bir avantaj da hata birikimine izin verilmemesidir. Ornegin, birbirinden esit aralikli dort
depisik noktaya varmak istiyorsak,bu pozisyonlama seklinikullanabiliriz. Pozisyonlamalar sirasin-
daki olusacak kiciik hatalar bir sonraki pozisyonlamada hatay: diizeltecek sekilde ekrana gelir.

MUTLAK POZISYONLAMA
TUSLAR ACIKLAMALAR

(-P- indikator 15181 sonik)
ABS isigi parlar, -P- 1511 da yanip sonmeye baslar, tim eksen
gostergeleri sifir olur.

_ Tus takimi yardimi ile mutlak olarak vanimak istenen 6l¢i yardim-
¢ ekrana girilir.

Istendiginde girilen sayiyr silmek igin kullanilir.

Olginan ondalik kisminin girilmesi icin kullanilir. Istenilen
sayida ondalik rakam girilebilir. Ancak sayiyr eksen gostergesine
aktarma aninda eksen gostergesindeki noktanin yeri, girilen
sayinin kag ondaliginin kullanilacagini belirler.

LN EE

= Sayi girme islemi sirasinda herhangi bir anda basilabilir. Girilen
sayinin isareti bu tuga her basildiginda degisir.

lIgili eksen tusuna basilarak, daha once girilen olglye olan
‘ Y ‘ 7 1 farkin eksen gostergesine aktanimasi saglanir. (Eksen gostergesin-
deki say sifir olacak sekilde bir hareket yapilirsa yardimci ekran-

dan girilen olgtye varilir) .

[




TUSLAR ACIKLAMALAR

(Yukaridaki islemler istendigi kadar tekrar edilebilir.)

e (-P- indikator 1511 yanip soner)
Pozisyonlama islemi sonlanir. -P- 15181 soner ve eksen

gostergelerine ABS olctler gelir.

ARTIMSAL POZISYONLAMA

() (-P- indikator 15181 soniik)
ot INCR 15181 parlar, -P- 15181 da yanip sdnmeye baslar, tim eksen
gostergeleri sifir olur.
0 -E] Tus takimi yardimi ile mutlak olarak varilmak istenen élci
— yardimci ekrana girilir.
/ Istendiginde girilen sayiyi silmek icin kullanilir.
Olciiniin ondalik kisminin girilmesi icin kullanilir. istenilen
L sayida ondalik rakam girilebilir. Ancak sayiyr eksen gosterge-

sine aktarma aninda eksen gostergesindeki noktanin yeri, gir-
ilen sayinin kag ondaliginin kullanilacagini belirler.

A Sayi girme islemi sirasinda herhangi bir anda basilabilir.
Girilen sayinin isareti bu tusa her basildiginda degisir.

ilgili eksen tusuna basilarak, daha énce girilen &lciiye olan
] farkin eksen gostergesine aktarilmasi saglanir. (Eksen goster-
gesindeki say1 sifir olacak sekilde bir hareket yapilirsa yardimci
ekrandan girilen dlgiiye vanlir) .

>
\ J
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e
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(Yukaridaki islemler istendigi kadar tekrar edilebilir.)

(-P- indikator 15181 yanip soner)
Pozisyonlama islemi sonlanir -P- isig1 séner ve ABS 15181 parlar,
eksen gostergelerine ABS olciler gelir.

Herhangi bir pozisyonlama modunda iken digerine gecmek icin pozisyonlama modundan
cikip tekrar girmek gerekmez.Pozisyonlama modunu degistirmek icin sadece ilgili pozisyonla-
ma tusuna basmak yeterlidir. islemi sonlandirmak igin ise son basilan pozisyonlama tusuna
tekrar basmak gerekir. Pozisyonlama modu igerisinde iken eksen gostergelerini mm.’den
inch’e veya inch.’den mm."ye doniistiirmek miimkiin degildir. Bu secim pozisyonlama mod-
una girmeden once yapilir ve pozisyonlama islemleri sirasinda degistirilemez. Normal moda
gecildiginde ise giristeki inch/mm secimi aynen kalir.

3.5. MAKINA REFERANSI

Bilindigi gibi cihaz ile birlikte kullanilan cetveller optik isaretleri sayarak uzunluk dlcerler.
Diger bir deyisle &l¢me islemi mutlak degildir. Bunun anlami cetvel tizerindeki herhangi bir
noktada pozisyonumuz belli degildir. Pozisyonumuz ancak daha énce belirlenmis olan bir
noktaya gére tanimlanabilir.Bu yiizden, enerji yok iken algilama kafasi hareket ettirilir ise,
okuyucu sistemin bunun farkina varmasi imkansizdir.
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Bu gibi durumlarda mutlak olcinin tekrardan bulunabilmesi igin cetveller Gzerine bir isaret
markasi konulmustur. Sistemin bu isaret markasini bir kere gormesi ve bu andaki élci degerini
bellegine saklamasi ile gergek olctiyii tekrardan bulmak mimkindiir.

3.5 1. Makina Referansi Tespiti

Bu prosediir ile cihaza cetvel tzerindeki - isaret markasinin (tezgah referansi) yeri ogretilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

SET Yardimar ekran silinir ve orta kisminda . “SEt" yazisi ¢ikar.
2.5 saniye icerisinde higbir tuga basilmazsa cihaz norimal
kullanim mocduna geri déner.

T‘e’gj Tug Gzerindeki indikator 1sigr yanip soner. yardimer ekranda
“SEt rEF" yazisi gikar.
Hgili eksen tusuna basilarak, hangi eksende cetvel referansinin
X ¥ z bulunmasini istendigi cihaza ogretilir. Bu anda segilen eksenin
postergesinde sayici degeri kaybolur ve - - - - - - - “ isareti
grkar.

Bu anda cihaz cetvel referansi tizerinden gegilmesini bekliyordur. Cetvel referansi tizerinden
gecildiginde kisa bir diidiik sesi duyulur ve normal moda geri déniiliir.

3.5.2. Makina Referansi Bulunmasi

Daha 6nce yukanda agiklandigs gibi tespit edilen makina referansi istendiginde tekrardan bulun-
abilir. Bunun anlami mutlak olgimiiziin dogru olarak tekrardan belirlenmesidir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
Tus Gzerindeki indikator 1sig1 parlar, yardimci ekranda “Find rEF"
yazisi gikar ve 2.5 saniye sireyle kalir. Bu sure igerisinde

referans markasi bulunmasi istenen eksen tusuna basilir. Higbir
tusa basilmazsa normal moda geri donlir.

bulunmasinin istendigi cihaza ogretilir. Sayet secilen eksende
daha oénce referans markas: tespit edilmemis ise yardimci ekranda
“not SEt" yazisi 5 saniye siire ile yanip soner. Referans markasi
dahadnce tespit edilmis ise (3.5.1.) de anlatildig sekilde ilgili
eksenin gostergesinde “- - - - - - - "isareti belirir.

[ ilgili eksen tusuna basilarak, hangi eksende cetvel referansinin
J ]

Bu anda cihaz cetvel lizerindeki referans markasini bulmamizi beklemektedir. Referans markasin-
dan gecildiginde displayler normale déner. Costergeye de aranan mutlak élgiiler gelmistir.

3.6. CEKME PAYI KOMPANZASYONU

Pratikte, 6zellikle plastik kaliplarinda, irtiniin 6lguleri ile kalip 6lguleri farkli olmaktadir. Kalip
olgilerini belirlemek igin tretimde kullanilacak hammaddenin ¢cekme pay: bir carpan olarak kul-
lanihr. Kullamiciyr bu islemden kurtarmak icin MNEL 320-T cihazina ¢ekme payi kompanzasyonu
ozelligi ilave edilmistir. Bu dzellik aktive edildiginde eksen gostergelerindeki tim olgiler daha
once girilen ve kullanilan malzemeye gore degisen bir katsayi ile carpilirlar. Bu katsay: binde
olarak girilir ve + veya - olarak belirlenebilir. Girilebilecek en biyiik/ en kiiglk deger +/-127 dir.



— —
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(+/- % 0.127) Girilen degerin pozitif olmasi halinde ¢ekme payi kompanzasyonu aktif iken
eksen gostergelerindeki olgiiler normalden daha kiiciik degerler gosterirler. Bunun
anlami,(6rnegin bir plastik kalibinda) kalibin biiyiik yapiimasidir. Kaliptan ¢ikan triin ayn
oranda kiiciilecegi icin son élciiler istenen olciilerdir. Sonuc olarak kaliptan ¢iktiktan sonra
soguma esnasinda biizilen yani dlciileri kiigiilen malzemeler icin cekme payinin pozitif olarak
girilecegi gortlur. Buna kargit olarak kaliptan ¢iktiktan sonra genisleyen malzemeler icin
cekme payinin negatif olacag soylenebilir.

3.6.1 Cekme payi kompanzasyonu girilmesi

Baglangicta (soguk starttan sonra) cekme payi katsayisi sifir olarak ayarlanir. Daha sonra asagi-
daki sira ile tus takimindan istenilen degere getirilebilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

Yardimci ekranin ortasinda SEt mesaji. belirir ve 2.5 saniye
SET stre ile displaydekalir. Bu siire zarfinda herhangi bir tusa
basilmazsa normal moda geri déniilir.

(SEt mesaji yardimci ekranda)

(—) Yardimci ekranin sol tarafina Shr mesaji sag kenarina ise

K cekme payinin son girilen degeri gelir. Bu sirada K tusu

pay g ger g 3
— tzerindeki indikator 15181 da yanip sonmektedir.

0 Tus takimi yardimi ile istenen cekme payi girilir. Girilen
rakamlar yanip sénerek yardimci ekranin sag tarafinda goster-
ilir.

= Istendiginde girilin sayiy silmek icin kullanilir.
——
e Girilen sayiya isaret vermek icin kullanilir.
Yardimci ekranin sag tarafindaki sayinin yanip sénmesi
SET . 2o0) - o
durur.(Bu sirada istenirse tekrardan yeni sayi degeri girilebilir)
SET Normal ¢alisma moduna geri dondiliir ve K tusu tzerindeki
— indikator 15181 soner.

Bu sekilde girilen cekme payi cihazin belleginde enerji kesilmelerinden etkilenmeden tekrar-
dan degistirilene kadar kalir.
3.6.2. Cekme Pay: Kompanzasyonu Kullanimi

Yukarida anlatildig gibi girilen cekme pay: istendigi anda aktif hale getirilebilir. Bu sirada tim
eksen gostergelerindeki 6l¢ti degerleri belirlenmis olan cekme payina gore artar veya eksilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
(Tus tizerindeki indikatdr 15181 soniik)
h Tus tizerindeki indikator 1511 cekme pay1 kompanzasyonu

yapildigini gostermek {izere parlar.

(Tus tizerindeki indikator 15181 parlak)

Tus Uzerindeki indikator 15181 gekme payinin kullaniimadigini
gostermek Uizere soner.

-_—




3.7 TAKIM HAFIZASI ILE ILGILI FONKSIYONLAR

MNLL 320-T cihazlarmda 1O ayr kesici takinn caplaninin stirekli olarak tutuldugu bir hafiza
meveuttur.Ozellikle hassasiyeting kaybetmis ve kiisurath hal almig takimlar ile ¢ahigirken bu dzellik
ok buytk fayda saglamaktadie. ikim numarase ve kesme yonu belirtilmek suretiyle takim
yarnicapr eksen gostergelerindeki olgtn degerlerine cklenir veya ¢ikartilin Takim ¢api degeri 0.001
mm. ile 999999 mm. arasinda herhangi bir degier olarak belirlenebilir. Takimin kesme yona dis-
playde ki tirlin gostenlebiliv: Birinci duramda takimin kesme yonii ilgili cksen  gostergesinde saga
veya sola kayan noktalar ile, ikinci durumda ise eksen gostergeleri icerisindeki indikator 1518 ile
gosterilir. Se¢me it 33 numarali parametre ile saglanir.

3.7.1 Takim Capi Girilmesi

10 degisik takimim ¢apr ayni anda hatizada bulunabilir ve bu degerler enerji kesilmelerinden etk-
lenmeden cihaz belleginde sakl tutalurlar. Tokim ¢capr degeri asagidaki tus sirasi ile cihaz
bellegine girilir,

TUSLAR ACIKLAMALAR

—- Yardimaor ekranin ortasinda SEt yazisi. 2.5 saniye ile parlar.
ET Bu stire i¢erisinde hichir tusa basilmaz ise normal moda geri
donalir.

S

&)

Yarchmar ekrana “tool no= X" mesaji  gelir. Burada X ile
gosterilen ve yanip sonen sayi son secilen takim numarasidir.
TOOL indikatériide ayni anda yanip sonmeye baslar.

Tug takimi yardimu ile yanip sonen takim numarasi yerine istenen
takim numarasi girilebilir. Veya

Tuslan ile gosterilen tug numarasi arttinlir veya eksiltilir

e[ O
©] [

Yardimci ekranin sol tarafina “t-X". seklinde takim numarasi,
saf; tarafina ise segilen takim i¢in daha 6nce kaydedilen 6lci gelir.
Hicbir 6lcti  kaydedilmemis ise bu deger sifirdir.

SET

_E] Tus takimi yardim ile takimin ¢capi yanip sonen sayilar ile

yardimci ekranin sap tarafina girilir.

Girilen dl¢iiniin ondalik kisminin kaydedilmesi igin kullanilir.

Girilen 6lgiiniin yanip sonmesi durur. Bu andan sonra tekrardan
girilen olcu degistirilebilir.

[
i

&L (=]

Normal ¢alisma durumuna geri donalir.Yanip sénen TOOL
indikatori soner.

SET

3.7.2. Takim Secilmesi

Yukandaki paragrafta agiklandigi gibi girilen takim ¢api galismanin herhangi bir aninda aktif hale
getirilebilir. Bu esnada eksen gostergelerindeki olgiiler takim yaricapi kadar arttinilarak veya
eksiltilerek gosterilirler. Takim yarigapi 6zelliginin aktif oldugunu gostermek ve hangi takim ile
calisildigini kullaniciya belitmek amaciyla yardimci ekranin en solundaki gosterge ve TOOL

indikatorl parlar.



TUSLAR

o

ACIKLAMALAR

(TOOL indikatori soniik)

TOOL indikatori parlar ve yardimei ekrana yanip sénen takim
numarasi ile o takimin gapi gelir. 2.5 saniye siiresince hicbir
tusa basilmaz ise normal moda geri doniiliir ve yardimci

ekranin sol tarafinda takim numarasi ile TOOL indikatérii par-
lar.

Tus takimi yardimi ile istenen takim numarasi girilir. Girilen

takim numarisi takim gapi ile beraber yanip sénerek goster-
ilir.

veya

Tuslar yardimi ile yardimci ekrandaki takim numarasi birer
birer arttinilir veya eksiltilir. Heryeni takim secildiginde 2.5
saniyelik zamanlama yeniden baslar.

Secilen takimin capi sifir ise 2.5 saniye doldugunda yine normal moda geri doniilir ancak bu
sefer TOOL indikatori ve takim numarasi séniiktiir. Boylece kullaniciya TOOL indikatori
yandiginda gordiigu olgulerin gerceklerinden farkli oldugubilgisi kesin olarak verilmistir.

Sayet ekranda aktif bir takim numarasi gosterilmekte ise X ve Y eksenlerine takim yaricap!
eklenmis veya gikartilmistir. Eklenmis mi yoksa ¢ikartilmig mi oldugunu kayan noktalar(veya
eksen gostergelerindeki indikator 1siklari) gostermektedir.

3.7.3 Takim kesme yéniiniin secilmesi

Yukarida belirtildigi gibi secilen takim icin degme yonleri baslangicta pozitif olarak belirlen-
mistir. (kayan noktalar soldan saga veya indikator i1 soniik) Daha sonra galisma esnasinda
kesme yoni degistirilmek istendiginde asagidaki tus sirasi kullanilir.

TUSLAR

ACIKLAMALAR

Eger TOOL indikatoru sontik ise parlar veyardimci gostergeye
yanip sonen takimnumarasi ile o takimin ¢api gelir. 2.5 saniye
stiresince hicbir tusa basilmaz ise normal moda geri dondiliir
ve yardimci gostergenin sol tarafinda takim numarasi ile
TOOL indikatori parlar.

(Yardimci gostergede takim numarasi yanip sonmekte.)
iIgili eksenini takim kesme yoniini degistirir.

3.7.4 Kullanilan takimin iptali

Takim yaricapi diizeltme 6zelligi kullanilmak istenmediginde asagidaki tus siras ile kolayca
iptal edilebilir. Bunun diginda takim gapi sifir olan bir takim segildiginde de takim yaricapi
diizeltme 6zelligi kendiliginden iptal edilir ve tiim indikasyonlar kaldinhr.

TUSLAR

ACIKLAMALAR

(“TooL” ve degme yonii indikatorleri parlak-aktif takim var.)
Yardimci ekrana yanip sénen takim numarasi ile o takimin
capi gelir.2,5sn siiresince hicbir tuga basiimaz ise normal
moda geri dontliir.,




TUSLAR ACIKLAMALAR

(Yardimar ekranda yanip sénen takim no.su var)
% Bu tuga basildhginda takim ile ilgili tim indikatorler kaybolur ve eksen
postergelerindeki sayilar gercek degerlerini gostermeye baslarlar.

3.8. EKSEN TAKIMI SECILMESI (REFERANS DEGISTIRME)

MNEL 320-T cihazlarinda ayni anda 10 adet aktif sayici takimi bulunabilir. Her eksen takimi bagimsiz
X.Y,Z,W sayicilarinin igerir. Hangi eksen takiminda ¢aligildig strekli olarak yardimer displayin sol
tarafinda kullamiciya gosterilir. Secilen eksen takimi igerisinde bir mutlak ve bir de artimsal olmak (izere
iki farkli sayici mevcuttur. Yani daha fazla referans gerektiginde artimsal sayicilarda kullanilarak toplam
referans sayist 20%e ¢ikanlabilir. Bu kullanmim igin artimsal sayicilanin segildikleri andsifirlanmamalari ter-
cihi yapilmig olmalidir. Referans degistirmek istenildiginde asagidaki tuglar kullanilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
' Yardimci ekrandaki aktif referans numarasini gosteren rakam
E] yanip sonmeye baslar. 2,5 saniye icerisinde herhangi bir

tusa basilmazsa yanik olarak sabitlesir.

(Referans numarasi yanip sonmekte)
@_@ Tus takimi yardimu ile istenen eksen takimi numarasi girilir. Ekranda son

kalan referans aktif hale gelir.

3.9.HESAP MAKINASI FONKSIYONLAR

M320 serisi koordinat okuma cihazlan gergekte kullanicinin hesap yapma gereksinimini en aza indire-
cek fonksiyonlar ile donatilmistir. Bunun yanisira kullanicinin ayn bir hesap makinasi kullanmasi gerek-
tiginde, bu ihtiyaca da cevap verebilmek amaciyla, cihaza 4 iglemli bir hesap makinasinin fonksiyonlari
da ilave edilmigtir. Kullanimi son derece basit ve aligilagelmis sekilde olan bu hesap makinasini aktive
etmek icin AUTO tuguna basmak yeterlidir.Bu anda yardimci ekranin sol tarafinda CALC mesaj
gorundr, sag tarafi silinir. Hesap makinasi 7 hanelidir ve islem sonuglari her an tek bir tusa basmak
suretiyle eksen gostergelerine aktarilabilir. (Noktanin yeri otomatik olarak ayarlanir. )

TUSLAR ACIKLAMALAR TUSLAR ACIKLAMALAR
SET I - (=) islem sonucunu alir. = (+) Toplama, .
maty = (-) Cikarma, . = {x) Garpma, .

-t

"‘ = () Bolme, . = (C) Silme tusu

i) = () On isaret vermek icin kullanilir .

3.10. EKSEN GOSTERGESI IPTALI

Eksen gostergelerinin herhangi biri, istendiginde karartilabilir. Bu 6zellik kullanici sayet, eksenlerden
birindeki 6l¢t ile calisma aninda ilgilenmiyor ise, dikkatinin dagilmasini engellemek amaciyla konul-
mustur. iptal edilmis bir eksen gostergesi ile ilgili farkliliklarn soyle siralayabiliriz.
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Normal calisma sirasinda bu géstergede hig birsey goriinmez. Ancak cihazin sayicilari s6z
konusu eksen girisinden gelen isaretlere gore saymaya devam eder.

Iptal edilmis bir eksen gostergesine tus takimindan sayl girmek imkansizdir,
Iptal edilmis bir eksende orta nokta bulma, 6lgme, kenar bulma gibi 6zellikler kullanilamaz.

Program icrasi sirasinda otomatik kullanima gegilirse iptal edilmis olan eksen icin daha 6nce-
den bellege kayit edilmis ol¢iiler pozisyonlamada dikkate alinmaz.

Iptal edilmis eksene program girisi miimkiin degildir. Yani s6z konusu eksen icin bellege artim-
sal sifir degeri  girilir.

Eksen gostergesinin iptali:

TUSLAR ACIKLAMALAR
Yardimci ekranda 2.5 saniye siire ile SET yazisi cikar ve bu
SET sure zarfinda bagka bir tuga basiimaz ise séner.

Yardimci ekranda SET yazisi varken eksen tuslarindan herhan-

X ‘ Y H 2z ' ‘ gi birine basilirsa ilgili eksen iptal edilir. Eksen gostergesi
tamamen kararir.

Yukarida anlatilan islemler tekrarlanirsa iptal edilen eksen tekrar agilir.




4. SISTEM PARAMETRELERI

Sistem icin gerekli olan kalici bir takim degerler kullanici tarafinckan belirlenebllir. Bunlar sis-
tem parametreleri olarak adlandinlir. Daha 6nce de bahsedildigi gibi parametrelerin degistir-
ilmesi sirasinda 6nyiiz normal kullanimdan daha degisik bir kullanim sekline geger. Bu durum-
da bazi tuslar tizerinde isaretlenenden daha degisik anlamda kullanilir. Sistem degiskenlerinin
normal kullanimda sik sik degistirilmesi gerekmeyecegi icin degistirme moduna, 6zel bir tug
kombinasyonu ile gecilir.Boylece yanlislikla sistem parametrelerinin degistirilmesi ihtimali en
aza indirilmis olur.

4.1. SISTEM PARAMETRELERININ DEGISTIRILMESI
Parametre degistirme moduna girmek icin asagidaki islemler yapihr.
TUSLAR ACIKLAMALAR
Bu iki tusa ayni anda basilir.Bu sirada yardimci ekranin sag
tarafina “Pr no=00" mesaji gikar. Yanip sénen “00" bizden bir
: parametre numarasi girmemizin beklendigini gosterir.
Tus takimindan iki haneli parametre numaras: girilir. (Rakamlar

[ kayarak alindigindan silme tusu kullanilmaz, istenildigi kadar
rakam girilebilir)

X eksen gostergesine Pxx seklinde parametre numaras,

) (=

SET yardimci ekrana ise parametrenin degeri gelir. Parametrenin
degeri secilen parametrenin cinsine gore degisik uzunluklarda
olabilir.

Tus takimi yardimi ile parametrenin degeri girilir. Bu sirada
@" yeni girilen deger yardimci ekranin sag tarafinda yanip sénerek
gosterilir.

Her parametre icin hangi degerlerin gegerli olabileceg; liste
halinde paragraf 4.2. de verilmistir

Tusuna basilarak yeni girilen parametre kalici bellege aktarilir
SET * i i ;

bu esnada yardimci ekrandaki rakamin yanip sdnmesi durur.

Sayet girilen deger kabul edilebilecek degerlerden farkli ise

yardimai ekrana eski deger gelir, parametre degistiriimez.
PGM Yardimci ekranda “Pr no=00" mesaji gikar bu sirada yeni bir

parametre numarasi secilebilir.

Yukaridaki islemler istenildigi kadar tekrarlanabilir.

uto Bu tusa herhangi bir anda basilirsa normal moda geri dondlir.

4.2. SISTEM PARAMETRELERININ LiSTESI

PARAMETRE NO ACIKLAMA

00 Seri bilgisayar haberlesme hizini ayarlar. 1200, 2400, 4800,
9600 Baud degerleri segilebilir.

O Lo xn o thwnpensnnsinkiss wads phadusidiasEiiss X eksenine baglanan cetvel tipi.

() IS SRS, B, 1t ER Ao Y (Z1) eksenine baglanan cetvel tipi.
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PARAMETRE NO ACIKLAMA

O3 L Z cksenine baglanan cetvel tipi.

O e e e e W eksenine baglanan cetvel tipi.

01,02,03,04 numarali parametrelerde secilebilecek olan cetvel tipleri sunlar olabilir.
1 -0,001T mm. cetvel hassasiyeti.

2 - 0,005 mm. cetvel hassasiyoti.
3- 0.07 mm. cotvel hassasiyeti.
4- 0.05 mm. cetvel hassasiyeti

-

5- 0.1 mm. cetvel hassaiyeti.

6- 0.5 mm. cetvel hassasiyeti.

UKz an s s st uiteiis oo X ekseni mm. modu igin noktanin yeri

L S Y (£1) ekseni mm. modu i¢in noktanin yeri
B2 i imss b ro e B e Z ckseni mm. modu i¢in noktanin yeri

08 i, st it W ekseni mm. modu igin noktanin yeri

3 N (D X ¢kseni Inch. modu igin noktanin yeri
L e e Y (Z£1) ekseni Inch. modu i¢in noktanin yeri
L]

.............................................. Z ckseni Inch. modu igin noktanin yeri
N s savines s s bR an e e s W ekseni icin noktanin yeri.

05 - 12 numarali parametrelerin alabilecekleri deger 0 ile 5 arasinda olabilir. Girilen deger
eksen gostergelerindeki noktanin yerini gésterir. Bu parametrelerin etkin olabilmeleri icin cetvel
tipinin 0 olarak belirlenmesi lazimdir.

12 e sy s e e o X ekseni mm. modu igin garpma faktori
Ve s i sonina st nenen s mmeenenraprensrsemrans Y (Z1) ekseni mm. modu igin carpma faktori
NS sionsssiniunnassison sumesyondonntsidsss Z ekseni mm. modu igin garpma faktori
160, T W ekseni mm. modu i¢in garpma faktori
| o SR X ekseni Inch. modu igin ¢arpma faktori
DB...ceveiciiineisninnnnisnnsssensansusnsanaces Y (Z1) ekseni Inch. modu igin ¢arpma faktéri
s e e Z ekseni Inch. modu igin carpma faktéri

2 e e W ekseni Inch. modu igin ¢arpma faktori

13 - 20 numarah parametreler icin carpma faktorii 0 ile 15.99999999 arasinda herhangi bir
rakam olabilir. Girilebilecek olan rakam - 20) etkin olabilmeleri igin cetvel tipinin 0 olarak
secilmesi gerekir.

2 eeenversonesenntn bt et et s X ekseni igin tezgah diizeltme faktord.
O e SN R, Y (Z1) ekseni igin tezgah duzeltme faktoru.
& R SRR (S Z ekseni igin tezgah diizeltme faktori.
24 W ekseni icin tezgah diizeltme faktori.

Tezgah diizeltme faktorleri (21 - 24) metrede mikron olarak girilirler. 0 ile +/- 99999 mikron
arasinda herhangi bir deger kabul edilir.



PARAMETRE NO ACIKLAMA

2 e ) X ekseni icin sayma yoni
P s R TR O Y (Z1) ekseni icin sayma yoni
P R O S  £ L L Y Z ekseni icin sayma yonii
7.2 SO RN W Sl 7 e 1) W ekseni igin sayma yonii

Sayma yonii, (25 - 28) cetvelin montaji sirasinda nasil baglandigindan bagimsiz olarak ekran
gostergesindeki 6lciiniin artma / eksilme yéniinii belirler. Sadece 0 ve 1 degeri secilebilir.

3 RN SO, X ekseni artimsal (Incr.) sayicisi kullanimi
LD e R e T Y (Z1) ekseni artimsal (Incr.) sayicist kullanimi
e e Pare ey Z ekseni artimsal (Incr.) sayicisi kullanimi
- 5 (RN PO W ekseni artimsal (Incr.) sayicisi kullanimi

Bu parametreler (29 - 32) aracihgiyla artimsal sayicimin kullanilis sekli belirlenir. Burada iki
secenek vardir.

0 - Birinci secenekte, Incr. moduna girildiginde artimsal sayici degeri son kullanildig
gibidir.
1-ikinci segenekte ise Incr. moduna her girildiginde artimsal sayici sifirlanir.
S e ey e L e 8, Takim degme yonuini gosteren Indikator
0 - Eksen gostergeleri sagindaki indikator 1518

1 - Eksen gostergelerindeki kayan nokta

L SRR ST S S X ekseni igin sayici tipi
B0 s v Y (Z1) ekseni igin sayici tipi
BBisisi: ssinsinsinissisnnnaspinasosaasiansnus Z ekseni icin sayici tipi
L 7 (AT MNP IPOen DA L ENWTRE D SR W ekseni icin sayici tipi

Bu secenekler (34 - 37) eksen girislerine dogrusal cetvelden bagka tiir bir encoder bag-
landiginda kullanilir ve bu sirada displaydeki sayicinin seklini belirler.

0 - Dogrusal cetvel

1 - Agi gostergesi (XXX derece )

D Aer gosterges (NN derace XX dalila)

3 - Agi gostergesi (XXX der. XX dak. XX saniye)
4 - Agi gostergesi (XXX.X derece )

5 - Aci gostergesi (XXX.XX derece )

6 - Agl gostergesi (XXX.XXX derece)

L R Tus basisi sirasinda tiretilen sesin stiresi 0 ile 99 (mS) arasinda
istenen deger girilebilir.

B et s e oS U s s R e e Erozyon-modelinde dlci sifir oldugunda gektirilen rélenin
cekili kalma siiresi 0 ile 255 (10 mS) arasinda istenen deger
girilebilir.

B().....oeeenrerrreseanenassassansssnsansasssans Torna modelinde + modunda Z1 gostergesinin acik yada

kapali olma secenegi

0: Kapali 1: Agik




PARAMETRE NO ACIKLAMA

.| (RSN N PO Program modunda takim se¢gme imkaninin olup olmayacag)
): Takim secilemez. 1: Takim secilebilir.

" SRR WSS = SR | Motor hiz kontrolu se¢imi (2 veya 4 hizh)

BB oo mnmind e ST I X eksenine arti yonden yaklagma mesafesi.(0-255 mm)

W o messsnasne oAt vads SR Sk Y eksenine arti yonden yaklagma mesafesi.

R Do e LI S Z eksenine arti yonden yaklasma mesafesi

BB coviios de bt i e S X eksenine eksi yonden yaklagma mesafesi

L [ OT R L Y eksenine eksi yonden yaklagma mesafesi

B st it ssnsssins st tae s raass Z eksenine eksi yonden yaklasma mesafesi

T 1 O X ekseninde pozitif yondeki erken durma parametresi

7 SV RN Pl 10 2V PRt Y ekseninde pozitif yondeki erken durma parametresi

5, FURRNORORRNR oSS | SR Z ekseninde pozitif yondeki erken durma parametresi

L 5 ISR Rttt v S TS B X ekseninde negatif yondeki erken durma parametresi

. RS ) ST Y ekseninde negatif yondeki erken durma parametresi

. PO SR o Z ekseninde negatif yondeki erken durma parametresi

B o i et ol B R ) R Eksenlerde olgii degerinin son hanesinin degerini ayarlar.
0: son hane sadece 0 veya 5 degerinin alabilir.
1: Son hane 0 ve 9 arasinda degerler almaktadir.

4.3 SOGUK START

Sistem degiskenlerinin kullamici tarafindan degistiriimesi veya bir ariza sonrasinda rastgele deger-
ler almasi sonucu sistem isleyisi bozulabilir. Bu durumda sistemin normal fonksiyonlarini galigir
hale getirebilmek igin soguk start adi verilen prosedir cihaz fonksiyonlarina eklenmigtir.Soguk
start yapildiginda tiim sistem parametreleri daha 6nce belirlenmis olarrilk degerlerinin alirlar ve
program hafizasida bu arada silinir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
Bu iki tusa ayni anda basilir. Bu sirada eksen gostergeleri .
silinir ve yardimci ekran pirldamaya baslar ve bundan sonra sis-
tem reset gerceklesir.

Soguk start yapildiktan sonra sistem parametrelerinin aldig)
degerler agagidaki gibidir:

Parametre No: ilk Degeri :
OO .. cevenremmsoenns siEuvas s sanimass s 1200

O e s aviens ene s sswia s wr e e 2
O2...cciciisisisnmnrannsrmnsssnsssanssnsssiisssss 2

0 e T T Tt o 2



Parametre No: ilk Degeri :

D oo e n s s 2
06:civvinnnsiovniioniessin i e iite 2

7 P 2
08t 2
e 4

L R 4

B e scineemnnsramomonsansassossoanss sssessmssss 4

W e 4

13 i neniienntiesds o e e Ra e 1

T e eavsnassbasansssnmsssasssasssssnasssassnn 1

1

1B s s 1

L R e P e 3,93700787
[ SN 3,93700787
L 3,93700787
Bl iociie nsbaniiririnsanrensnavriabanieassbivesy 3,93700787
R R s e 0

R oo e e arsans 0
L ) 0

28 cuviciissincanisissisubansaarossisdpiicess 0

P 4 S| 0
e B o e 0

P e e e S e 0
28 0

. RS S~ 0

A i s s 0

. 1 [ ————————— 0

< 7 S R 0
e 1

L S R R e, 0

- 0

£ T e e 0

37 . cusnsssinsansansssis sonsrasTRRsAs AR s At 0

< I 4

IO ol v nisssvasuk caanzss sv i agerians 100




E

Parametre No: Ilk Degeri
O i e S e o 0
b O P PR 2
A O Y PR 5
O 5
A5 i ey s s 5
B cicnissssassansiraasissessnss ansarns evesyns 5
e T ey 5
BB e s eiinun s e i naeie iR AN A a A 10
B s oeraonesivrcstmamsgass ssdon S euEsbi TS 0
e R e 0
S\ lensaseipaceeneanubee ks ok 0
B2 sisins o v aen b e g T 0
o R L 0
o ST LT3 I 0
e R R 0



OPSIYONLAR

OPSIYON A
OPSIYON B
OPSIYON D
OPSIYON E
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ACIKLAMALAR

Istendiginde girilen sayiyr silmek icin kullanihir. Yardime
ckranin sag tarafinda"dELELE" mesaji varken basilirsa bir blogu
hafizadan siler, takip eden kayitlar hir blok yukar cekilirler.

Olgtinun ondalik kisminin girilmesi icin kullanilir. Istenildigi
sayida ondahk rakam girilebilir.

Sayi girme iglemi sirasinda herhangi bir anda basilabilir.
Girilen sayimin isareti bu tusa her basildiginda degisir

(INCR. indikatoriu soniik)
INCR. indikatoru girilen Slginun  artimsal oldugunu gostermek
uzere yanar.

(INCR. indikatoru parliyor)
INCR. indikatorii soner, girilen 6l¢ti mutlaktir,

lgili eksen tusuna basilarak, girilen sayinin o eksen gostergesine
aktariimasi saglanir. (Eksen gostergesindeki mutlak/artimsal
gostergeside bu anda ayarlanir)

Tusuna basildiginda eksen gostergelerin-deki degerler yardimci
ekranda blok numarasi gosterilen hafizaya aktarilirlar. Bu esna-
da yardimci ekranda gosterilen blok numarasi bir arttirilarak
eksen gostergelerine yeni degerler gelir. Yukaridaki islemler iste-
nildigi kadar tekrarlanabilir.

Bir sonraki hafiza blogunun gostergelere gelmesini saglar.
Bir onceki hafiza blogunun gostergelere gelmesini saglar.

Yukaridaki tuglar kullanilarak hafiza incelenirken eksen
gostergelerine sayi girilse dahi bu bilgi bellege aktariimaz.

1.2 OGRETME YONTEMI iLE OLCU GIRILMESi

Bu islem sirasinda eksen gostergelerinde koordinat degerleri gosterilmeye devam edilir. istenen
noktaya gelindiginde bir tek tus hareketi ile displaydeki 6lcii hafizaya girer.

TUSLAR

ACIKLAMALAR

(Tus Gzerindeki indikator 15181 sonik)
Tugun indikator 15181 parlar, yardimci ekrana “Pro." mesaji ¢ikar.

2.5 saniye icerisinde programlama ile ilgili baska bir tusa basil-
maz ise normal moda geri donilur.

Yardimci gostergeye “bl no=00" seklinde blok numarasi gelir.
(“00" yanip soner)

Tus takimi yardimi ile iki haneli blok numarasi girilir.



OPSIYON A
1.PROGRAMLAMA

MNEL 320-T Cihazi, herbirinde tiim eksenlerin - olcileri saklanan 100 blok hafiza bulundurur.
Programlama olarak adlandinlan islemler bu bellege bilgi girilmesini ve bu bellekteki olciiler
ile caligilmasini kapsar. Onyiiziin sol alt kogesindeki tug grubu sadece programlama fonksiy-
onlar icin aynlmiglardir. Bu tug grubunun en solundaki tus ise programa girmek ve ¢ikmak
icin kullanilir ve - bu tusun tizerindeki indikator isigida stirekli olarak parlayarak programlama-
da oldugumuzu gosterir.Programlama durumunda olciiler hafizaya iki tarlii girilebilir.
Bunlardan birincisinde cizim tizerindeki 6lgiiler tug takimi yardimi ile tek tek girilir. Digerinde
ise tezgahtaki parga tizerinde o anda bulunulan koordinatlar hafizaya tek bir tus basisi ile
dogrudan aktarilir(tEACH-In) Bellekteki olciiler ile parca islenirken de istenirse dlciye

varildiginda bir sonraki 6l¢tiniin (hafiza blogunun) kendiliginden ekrana gelmesi saglan-
abilir(Otomatik Kullanim).

1.1 TUS TAKIMINDAN HAFIZAYA OLCU GIRILMESI

Bu yontemde hafizaya girilecek olculer niimerik tuslar kullanilarak énce tek tek eksen
postergelerine aktarlir ardindan da bellege yerlestirilirler. Bellege girilen olcilerin mutlak
veya artimsal olduguda bu sirada belirtilebilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
(Tus Gizerindeki indikator 15181 sonuik)
PGM Tusun indikatér 15i§1 parlar, yardimer ekrana “Pro." mesaj
¢ikar.

2.5 saniye icerisinde programlama ile ilgili baska bir tusa
basilmaz ise normal moda geri donulur

Yardimci gostergeye “bl no=00" seklindeblok numarasi gelir.
(“00" yanip soner)

- Tus takimi yardimi ile iki haneli bloknumarasi girilir.
l " (Rakamlar kayarak alindigindan silme tusu kullanilmaz, iste-

nildigi kadar rakam girilebilir)

Yardimc: ekran sol tarafina blok numarasi ve sag tarafina

da “dELEtE" mesaji ¢ikar. Bu sirada eksen gostergelerine
hafiza blogundaki dlgiiler cikar. Eksen gostergelerinin sag-
taraflarindaki indikator 1giklar kayith dlgintn mutlak veya

artimsal oldugunu belirtir. Indikator 1151 parliyor ise ol
artimsaldir.

(indikator 15181 soniik)

indikatér 15181 yanar. Bu durumda girilen 8lctler eski olgilerin
iizerine yazilmaz, tim kayitlar bir blok asagiya
otelenir.(Araya girme)

&
w

(indikator 15181 parlak) -
indikator 15181 soner. Bu durumda girilen dlgiiler eski dlculerin
tizerine yazihr. ¢

Tus takimi yardimu ile istenen slcii yardimer ekrana girilir.

@ E
(=]




TUSLAR

(03]

SET

ACIKLAMALAR

(Rakamlar kayarak alindigindan silme tusu kullanilmaz, iste-
nildigi kadar rakam girilebilir)

Yardimci ekran sol tarafina blok numarasi ve sag tarafina

da “dELEtE" mesaji ¢ikar. Bu sirada eksen gostergelerine
hafiza blogundaki oélgiiler ¢ikar. Eksen gostergelerinin sag
taraflanindaki indikator isiklart kayith 6lgtiniin mutlak veya
artimsal oldugunu belirtir.indikator 1181 parliyor ise 6lc artim-
saldir.

Bu tusa basildiginda yardimci ekranin sag tarafina "tEACH-In"
mesaji cikar, ayni zamanda eksen gostergelerine de gercek
koordinat degerleri gelir.dlgulerin tizerine yazilr.

Parca uizerinde istenilen noktaya gelinir, bu sirada eksen gostergeleri hala gercek olculeri

gostermektedir.

(<]

(indikatér 15181 soniik )

indikator 15181 yanar. Bu durumda girilen olgiiler eski dlgulerin
tizerine yazilmaz, tim kayitlar bir blok asagiya otelenir.(Araya
girme)

(indikatér 1511 parlak)
indikatér 15181 soner. Bu durumda girilen olgiler eski dlcilerin
tizerine yazilir.

Tusuna basildiginda eksen gostergelerindeki degerler yardimci
ekranda blok numarasi gosterilen hafizaya aktanlirlar.Bu
esnada yardimci ekranda gosterilen blok numarasi bir art-
tinlarak eksen gostergelerine yeni degerler gelir.

Yukaridaki islemler istenildigi kadar tekrarlanabilir.

1.3 PROGRAM HAFIZASININ KULLANILMASI

Yukanda bahsedilen yontemler ile hafizaya girilen dlgiler istendiginde pozisyonlamayapmak
amaci ile kullanilabilir. Pozisyonlama islemi daha énce pozisyonlama tuslar ile yapilan isleme
oldukca benzer.Tiim pozisyonlamalar eksen gostergelerindeki sayinin sifira getirilmesi sureti
ile yapilir. Pozisyonlama sirasinda bir sonraki hafiza blogunun cagirimasi, istenirse otomatik
olarak saglanabilir. Otomatik olarak bir sonraki hafiza blogunu ¢agirmak icin énce cihaz
iizerinden “AUTO" modu  secilir, daha sonra da tiim eksen gostergelerini sifirdan gecirecek
sekilde bir hareket yapilir. Bu anda ekrana bir sonraki hafiza blogu gelir.

1.3.1 Manuel kullanim

Manuel kullanimda hafizaya girilen degerler pozisyonlama degeri olarak sifira karg)
gostergelere getirilirler. Pozisyonlama iglemi bittikten sonra bir sonraki blogunsecimi kul-
lanictya birakilmigtir. Daha 6nceki bolimlerde belirtildigi gibi programlama moduna girilir ve

program blogu seilir.

B

Bu tusa basildiginda yardimci ekranin sa tarafina “rEAd"
mesaji ile eksen gostergelerine varilacak noktaya fark deger-
leri gelir ve -P- indikator 1s1g1 yanip sonerek pozisyonlama
modunda oldugunuzu gosterir.




S —

Bu tusa her basildiginda bir sonraki hafiza blogundaki kayith él¢iiler pozisyonlama icin
eksen gostergelerine gelir ve yardima ekrandaki blok numarasida uygun sekilde artar. iste-
nildiginde daha once belirtildigi gibi blok numaras: segilebilir.

1.3.2 Otomatik kullanim

Bu kullanim sekli de yukarida agiklanan manuel kullanima oldukga benzemektedir. Ancak bu
durumda bir sonraki hafiza blogunun se¢ilmesi otomatik olarak gerceklesir. Bunun igin sart
tim eksen gostergelerinin sifirdan gecmesidir. Daha once belirtildigi gibi programlama mod-
una girilir ve istenen blok segilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
Bu tusa basildiginda yardimci ekranin sag tarafina “rEAd"
-> mesaji ile eksen gostergelerine varilacak noktaya fark degerleri

gelir ve -P- indikator 15181 yanip sonerek pozisyonlama modun-
da oldugunuzu gosterir.

(AUTO Tus ile ilgili indikator 1181 parlar.

Bu durumda tum eksen gostergelerini sifirdan gegirecek sekilde bir hareket yapilirsa program
blok numarasi kendiliginden bir artar ve eksen gostergelerine yeni pozisyonlama degerleri
gelir. ayet bellekte kayitli bagka olcu kalmamis ise kendiliginden otomatik pozisyonlama mod-
undan c¢ikilir.

Tus uzerindeki indikator soner, normal ¢alisma moduna geri
dondldr.

PGM

1.4. PROGRAMDA TAKIM KULLANILMASI

41 nolu sistem parametresi 1 olarak secildigi zaman program sirasinda takim kullanmak
mumkunddr.

1.4.1. Programa Takim Numarasi ve Takim Kesme Yéniiniin Girilmesi

Olgu girilirken “Ogretme (tEACH-In)” moduna gegilerek bolim 3.7.de tarif edildigi gibi iste-
nen takim numarasi ve takim kesme yonu segilir. Tek fark burada secilen takim numarasi
gostergede kalmaz. Program blogu bellege kaydedilirken bu bilgilerde kaydedilir.

1. 4.2. Program Icrasi Sirasinda Takim Numarasi ve Takim Kesme Yoniiniin Kullamimas:

Program icra edilirken her blogun basinda, o anda kullanilan takim numarasi ile kaydedilen
takim numarasi kargilastinlir. Eger farkli ise yardimci gostergeye “tooL=x" seklinde yanip sénen
hir mesaj gikar ve sesli uyar yapilir. Bunun anlami X numarali takimin kullanilacagidir. Eger o
program blogunda takim kullaniimayacaksa “no toolL” seklinde bir mesaj ¢ikar. Takim degistir-
ildikten sonra “SET" tusuna basilarak programin icrasina devam edilir. “SET"tusuna basildig
anda takim kesme yonleride efier gerekiyorsa otomatik olarak degisir.

1.5. PROGRAM HAFIZASININ SILINMESI

Sistem Parametrelerini degistirmeden program hafizasinin timini silmek mimkindur.
TUSLAR ACIKLAMALAR

[pGM} [ @J Bu iki tusa birlikte basilirsa program hafizasinin timi silinir.




2. DIVIZOR (PGM0)

Divizor bir programlama opsiyonudur ve bir cember tizerinde birden fazla delik agiimak
istendigi zaman kullaniciya biiyiik kolaylik getirir. Gerekli parametreler girildigi zaman delik-
lerin merkez koordinatlari hesaplanarak program hafizasina kaydedilir.

B

2. delik
1. delik
Rhsk
—|——40° == a=30
A 6. delik
A

Sekilde goriilen A-B diizlemi herhangi iki eksen olabilir. Yaygin olarak X-Y diizlemi kullanil-
masina ragmen X-Z veya Y-Z diizlemleride secilebilir. “* ile-gosterilen ilk deligin A ekseni ile
yaptigi agidir. Deliklerin tizerinde siralandig cemberin yaricapi “r” ile ifade edilir.

UYARI: Sekilde goriilen ac1 (a) , ilk deligin A ekseni ile yapmis oldugu agidir. Diger delikler
arasindaki acilar bu agiya esit degildir. Diger delikler arasindaki a1 ;

Diger delikler arasindaki agi= 360 °/ Toplam delik say1s
formiiliinden hesaplanir.
Ornegin yukanidaki sekilde ilk deligin A ekseni ile yaptig1 a1 a=30 “dir. 6 adet delik delin-
mesi gerekiyorsa

Diger delikler arasindaki agi= 360/6= 60 ° olmalidir.
Bu nedenle a agisina deger verilirken, son delik A ekseni ile pozitif aqi yapmayacak sekilde
delik sayis1 ayarlanmalidir.

2.1. DiIViZOR MODUNA GIRIS

Divizér moduna girebilmek icin MNEL 320 cihazinda bu program opsiyonun secilmis olmas
gerekir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

(Normal calisma modunda ve tus tizerindeki indikator sonik)
Bu tusa basildigi zaman tug tizerindeki indikator yanar ve
@ yardimci gostergeye “Pro.” mesaji cikar. 2.5 saniye siireyle
baska bir tusa basiimazsa normal calisma moduna donilur.

(“PGM” tusu tizerindeki indikator yaniyor ve yardimcl
@ gostergede "Pro.” mesaji var.) Bu tug ile PGMO olarakta
adlandinlan divizor moduna girilir. “PGM” tusu izerindeki
indikatér yanip sonmeye baslar, yardimc gostergenin sol
tarafina yanip sénen “PLANE" mesaji cikar. X eksen goster-
gesinin sol tarafina “A”, Y eksen gostergesinin sol tarafina ise
“b" harfi ¢ikar.

EGE (Divizér modunda ve “PGM"tusu tizerindeki indikator yanip
soniiyor.) Divizor modunun herhangi bir aninda bu tusa
basilirsa, bu moddan ¢ikilarak normal galisma moduna geri
doniliir.Program hafizasina hig bir kayit yapilmaz.




2.2. DIVIiZOR PARAMETRELERININ TANIMI VE GIiRILMESi

Divizér yada diger adiyla PGMO moduna énceki bolimde tarif edildigi Gzere girilirse sonraki
bolimlerde agiklanan parametreler sirayla girilmelidir. En son parametre olan blok numaras
da girildigi zaman biitiin deliklerin merkez koordinatlan hesaplanarak bellege kaydedilir.

2.2.1. Plane (Diizlem)

Divizor moduna girildigi zaman ilk olarak diizlem parametresi ile karsilasilir. Diizlemi olustu-
ran eksenler A ve B olarak gostergelere gikar. i1k deger olarak secilen eksen takimi X-Y dir. A=X
ve B=Y olarak ifade edilebilir. Miimkiin olan dizlemler sunlardir.

X-Y, Y-X, X-Z, Z-X, Y-Z, Z-Y

TUSLAR ACIKLAMALAR
‘ Q [ Y ] L Z ] (Yardimci gostergenin sol tarafinda “PLANE” mesaji yanip
sontyor, X eksen gostergesinin sol tarafinda “A”, Y ekseninin

sol tarafinda ise “b" mesaji var.)

Eksen tuslarina basilarak istenilen A-B Y diizlemi secilebilir.
Duzlemi belirlemek icin iki eksen mutlaka secilmelidir.

SET Bu tusa basildigi zaman belirlenen A-B diizlemi kabul edilir
ve sonraki adima gecilerek yardimci gostergenin
sol tarafina yanip sénen “A” mesaji ¢ikar.

2.2.2. A (Merkez Koordinati)

Segilen diizlemdeki gemberin merkez koordinatlarindan birincisi A olarak adlandirilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

(Yardiumci gostergenin sol tarafinda yanip sonen “A” mesaji

var.)
[}
Sayi tuslari yardimiyla istenen deger yardimci gostergeye
' i girilebilir.
y
Yardimci gostergeye girilmis olan degeri sifirlar.
SET Yardimci gostergedeki degeri cemberin merkezini belirleyen

A koordinati olarak ve ilgili eksen gostergesine yazar. Bir son-
raki adima gegilerek yardimci gostergenin sol tarafina yanip
sonen “b"” mesaji ¢ikar.

2.2.3. B (Merkez Koordinati)

Cemberin merkez koordinatlarindan ikincisi B olarak adlandirilir.




TUSLAR ACIKLAMALAR

(Yardimaer gostergenin sol tarafinda yanip sénen “b” mesaji

var.)
‘@ Sayi tuglan yardimiyla istenen deger yardimai gostergeye
girilebilir.
+/-

Yardimci gostergeye girilmis olan degeri sifirlar.

Yardimci gostergedeki degeri cemberin merkezini belirleyen
B koordinati olarak atar ve ilgili eksen gostergesine yazar. Bir
sonraki adima gegilerek yardimci gostergenin sol tarafina
yanip sénen “r' mesaji ¢ikar.

DNOE

2.2.4. r (Yaricap)
Cemberin yarigapi

W
i

ile ifade edilir. Pozitif bir sayidir. Sifir yada Negatif olamaz.
TUSLAR ACIKLAMALAR

(Yardimci gostergenin sol tarafinda yanip sénen “r’ mesaji var.)

r=m—)
0 _@ Sayi tuglan yardimiyla istenen deger yardimci gostergeye
girilebilir.
: Yardimci gostergeye girilmis olan degeri sifirlar.
% Yardimci gostergedeki degeri cemberin yaricapi olarak atar
ve bir sonraki adima gegilerek yardimci gostergenin sol tarafi-
SET na yanip sonen “ " “ mesaji ¢ikar.

|

2.2.5. a (A¢1)

Cember Gizerindeki deliklerden birincisi ile A ekseninin yaptigi aci ile ifade edilir. Yardime
gostergede “ (derece) isareti ile gosterilir. 0< a < 360 seklinde bir deger alabilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
(Yardimci gostergenin sol tarafinda yanip sonen

worn

mesajl
var.)

Sayi tuglan yardimiyla istenen deger yardimci gostergeye
girilebilir.

Yardimci gostergeye girilmis olan degeri sifirlar.

BENUE)

Yardimci gostergedeki degeri agisi olarak atar ve bir sonraki
adima gegilerek yardimei gostergenin sol tarafina yanip sonen
“HOLE” mesaji gikar.




2.2.6. Hole (Delik Sayisi)

Cember uizerindeki delik sayisi bu parametre ile belirlenir. Delik sayisi 1 ve 99 arasinda olabilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

(Yardimci gostergenin sol tarafinda yanip sonen “HOLE" mesaji
var.)
Sayi tuglar yardimiyla istenen deger yardimci gostergeye

0 |- girilebilir.

7 |
Yardimci gostergeye girilmis olan degeri sifirlar.

SET Yardimci gostergedeki degeri delik sayisi olarak atar ve bir

sonraki adima gegilerek yardimci gostergenin sol tarafina yanip
sonen “bL” mesaji ¢ikar.

2.2.7. Blok No

Deliklerin merkez koordinatlarinin bellege hangi program blogundan baglayarak kaydedilecegi
bu parametre ile belirlenir.Belirlenen bloktan itibaren geriye kalan blok sayisi en az deliksayisi
kadar olmalidir. MNEL 320 cihazinin program hafizasi toplam 100 bloktur. Blok numa alari 00 ile
99 arasinda degisir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

(Yardimci gostergenin sol tarafinda yanip sonen “bL” mesaji
0]
#

var.)

Sayi tuslan yardimiyla istenen deger yardimci gostergeye
girilebilir.

Yardimci gostergeye girilmis olan degeri sifirlar.

SET Yardimci gostergedeki degeri blok no olarak atar. Anilan bloktan
— itibaren deliklerin merkez koordinatlar hesaplanarak program
hafizasina kaydedilir ve normal ¢alisma moduna dondlir.




OPTION B

1. RS232C PROTOKOLU
1.1 Program Bloklari

Program bloklar 7390 ve 7A42 adreslen arasindadir. Her blok 17 byte uzunlugundacdir. Her

blogun itk adresi "00" (HLX) olmalicdie. Diger 4 byte uzunluk ise cksenlere ayrilmigtir. 1 blok
asagidaki bilgileri icermektedir;

"00" (1 byte) + (4 cksen * 4 bytes = 16) = 17 Bytes.

1.2 Program bloklar1 hafiza haritasi ’
1. blok 739C - Kontrol Byte- "00" girilir.
X ckseni 739F Low Byte
73A0
73A1
73A2 High Byte
Y ekseni 73A3 Low Byte
73A4
73A5
73A06 High Byte
Z ckseni 73A7 Low Byte
73A8
73A9
73AA High Byte
W ekseni 73AB Low Byte
73AC
73AD
73AE High Byte
2. blok .........

----------

PROGRAM BLOKLARI ICERIKLERI: Her blok icin 6zel bilgiler girilir .
KONTROL BYTE : Bit 0: X ekseni kayitlar artimsaldr.
“ Bit 1: Y ekseni kayitlar artimsaldir.
Bit 2: Z ekseni kayitlari artimsaldir.
Bit 3: Bu blogun sonunda ara verilecegini gosterir.
Bit 4: Kayitlar Inch olarak girilir.
Bit 5: X ekseni icim mauel / motor stiriictisii secimi
0: Manuel
1: Motor sirticu
(Manuel secimi displayda speed=0 olarak gosterillir.)
Bit 6: Y ekseni icim mauel / motor siiriiciisii secimi
Bit 7: Z ekseni icim mauel / motor siiriiciisti se¢imi
1. Byte: Takimlarin numaralarinin yon secimi
Bit 0 -3-: Takim numarasi
Bit4 : X ekseni icin takim yoni secimi
Bit5 :Y ekseni igin takim yoni segimi
Bit6  : Kullanilmiyor
Bit 7 : Aktif flag'in takim numarasi




2. Byte: Motor siiriiciilerinde oncelik se¢imi
Bit O - 1: X ekseni oncelik se¢imi

Bit 2 - 3: Y ekseninin éncelik siras)
Bit5 : Z ekseninin dncelik sirasi
Bit 6 -7 : Kullanilmiyor.
3. Byte:Hiz ve darbe (pulse)
Bit0 : X ekseni i¢in hiz secimi
Bit 1 : X ekseni igin darbe istegi veya hiz secimi
Bit 2 :Y ekseni igin hiz secimi
Bit3  : Y ekseni igin darbe istegi veya hiz secimi
Bit4 :Zekseniigin hiz secimi
Bit 5 : Z ekseni igin darbe istegi veya hiz secimi
Bit 6-7 : Kullanilmiyor
4. Byte: DO/END komutu
Bit O - 6: Tekrarlama numarasi
Bit 7 :DO/END komutu aktif flag.

1.3 MIKRONEL - PC Haberlesme protokolii

MIKRONEL ve PC arsindaki haberlesme hizi (baud rate) parametrelerden 00 ile secilebilir.
(Pr=00). PC haberlesmesi, RS232C protokoliiniin asagidaki hizlarda yapilmasi ile mimkin olmak-
tadir. ( 1200,2400,4800, 9600 Saniyedeki baud hizi. )

Komutlar
* ENTER (Carriage return) -CR-

MIKRONEL ile PC'nin haberlesebilmesi igin &nce ENTER tusuna basmak gereklidir. Eksen deger-
lerinin PC ekranina getirebilmek icin ; (Eksenin adi yazilir ve ENTER’ a basilir -CR-)

X CR: X ekseni degeri PC ekranina gelir.
Y CR:Y ekseni degeri PC ekranina gelir.
Z CR: Z ekseni degeri PC ekranina gelir.
W CR : W ekseni degeri PC ekranina gelir.
Eksenlere deger yiikleyebilmek igin ;(Eksenin adi- bosluk - eksen degeri - ve ENTER -CR-)
X "bogluk"eksen degeri"CR : MIKRONEL'in X eksenine girilen deger yiiklenir.
Y "bosluk™'eksen degeri"CR : MIKRONEL'in Y eksenine girilen deger yiiklenir.
Z "bosluk""eksen degeri"CR : MIKRONEL'in Z eksenine girilen deger yiiklenir.
W "bosluk""eksen degeri"CR : MIKRONEL'in W eksenine girilen deger yuklenir.
ORNEGIN
X 1234.56 CR : X ekseni degeri 1234.56 olur.
Y -567.789 'Y ekseni degeri -567.789 olur.

*Alter mode (A)

Bu modu kullanarak MIKRONEL'in hafizasindaki tim bilgilere erismek ve degistirmek
mumkdindur. Asagidaki iuslara sirayla basiniz.

CR

CR

A

CR

MIKRONEL , PC "den adres bilgisini beklemektedir.

Icerigini gormek ve degistirmek istediginiz adresin numarasini giriniz.
739ECR Bu adresin igerigi PC ekraninda goziikecektir.

Yeni degeri 1.2 bolime gore degistiriniz. xxxx CR



OPSIYON D
1.MOTOR KONTROL

Bu segenek yardimi ile klasik tezgahlar bazi isleri otomatik olarak yapabilirler.M320 cihazlan-
na motor kontrol parametreleri girilerek, 6 adetlik role grubu araciligyla tezgah kontrol
edilebilir. Bu réleler sunlardir.

Role 1: Motor X ekseninde haraketli veya degil.
Role 2: Motor Y ekseninde haraketli veya degil.
Réle 3: Motor Z ekseninde haraketli veya degil.
Roéle 4: Darbe rélesi (ikaz rolesi)

Role 5: Hiz rélesi

Réle 6: Yon rélesi (ileri-Geri)

Bu roleler yardimiyla tezgahinizda ancak dogrusal hareketler yaptirabilirsiniz. Sistemin verimli
¢alismasi icin bazi parametreler tanimlanmistir. Motor kontrol parametreleri ile cihazin hafiza-
sini programlama opsiyonunda (OPSIYON A) oldugu gibi programlayabileceginiz icin bu

opsiyona PGM1'de denilebilir. Bunlarin aciklamalari asagida verilmistir. Bu parametreler daha

once agiklanan SISTEM PARAMETRELERI ile kanistirilmamalidir.

1.1 MOTOR KONTROL PARAMETRELERI
1.1.1 Oncelik (Priority)

Cksen hareket motorlarinin hangi 6ncelikle calisacagini belirler. Ayni éncelik verilerek biitiin
motorlarin ayni anda galigir.

1: Eksen motoru birinci olarak caligir.
2: Eksen motoru ikinci olarak galigir.
3: Eksen motoru tgtinci olarak caligir.

1.1.2 ikaz (Pulse )

Bir eksende hedefe ulagildigi zaman uzunlugu 39 nolu sistem parametresi ile ayarlanabilen
ikaz cikist alinabilir. Bu parametre ancak 42 numaral sistem parametresi 2 (motorlar 2 hizli)
secildiginde kullanilabilir. Motor kontrol parametrelerinin girilmesi sirasinda bu parametre
eksen tuslarina basilarak secilir. Secildigi zaman ikaz verecegi eksenin gostergesinde “ =
belirir. Aksi halde gostergede “ - “ isareti vardir.

"

1.1.3 Hiz (Speed)

Sistem parametrelerinden 42 ‘ye motorun hizinin tipini belirleyen 2 veya 4 girilirse motor kon-
trol parametreleri ile bu hizlarin segimi yapilir.

2 hizli motorlarda:0-2 arasinda

4 hizlh motorlarda:0-4 arasinda degerler girilerek motorun hizi kontrol edilir.

Her ikisindede O girilirse motor hareket etmez.

1.1.4Ara (Pause)

Bazi islemler programin hafizasina alindigi icin tekrarli olarak yapilabilir. Bu nedenle tekrar-
lanan her isin sonunda ara verilmek istenirse bu motor kontrol parametresi kullambir. “X “
tusuna basilarak ara komutu segilir.Segilirse X gostergesinde “ = * belirir, secilmezse “ - “
isareti vardir.

1.1.5 DO-END cevrimi

Hafiza bloklarina girilerek yaptinlan is egier bir cok kere tekrarlanmak isteniyorsa , igi.n.
bagladigi blok numaras ile bitis blok numarasi cihaza bildirilerek tekrar sayis girilebilir.
Boylece isi 99 kere yapabilme imkani vardr.




e —— ————

“X" tusu ile parametre aktif hale getirilir. 0 -9 arasindaki nimerik tuslar ile DO segilir.Cevrim pasif

oldugunda gostergede “ _ _“ belirir. DO komutu segildigi zaman isin kag kere tekrarlanacag)
tus takimi yardimi ile iki basamakl bir sayi olarak belirtilmelidir. DO isin
baslayacagi blogu , END ise bittigi blogu gosterir.

ORNEK:

Blok no

00 DO 05

01

02

10 END

00 nolu bloktan 10 nolu bloga kadar is 5 kere tekrarlanacaktir.
1.2 MOTOR KONTROL PARAMETRELERININ CIHAZA GIRILMESI

Motor kontrolu ile ilgili parametreleri degistirebilmek igin PCM1 (ikinci programlama hafizasi)
moduna girilmelidir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

(Tus Uzerindeki indikator 15181 soniik)

Tus tizerindeki indikator 15181 yanar,gostergeye “PRO."” mesaji

PGM gikar. 2.5 sn iginde program modlarindan biri segilmelidir. Eger
secilmezse yada PGM1 modunda iken tekrar bu tuga basilirsa nor-
mal moda geri donilir.

Yardimci gostergede “Pro” mesaji varken bu tusa basilirsa PGM1
moduna girilir.Yardimc: gostergeye “bL =00 seklinde blok
numarasi gelir."PGM” tusu Gzerindeki indikatér ve yardimci
gostergedeki blok numarasi yanip soner.Eksen bilgileri silinir.

-

kayarak alimir:Bu tuglar ayni zamanda DO-END ¢evriminde
tekrarlama sayisini girmek iginde kullanihir.

@ Tus takimi yardimi ile iki haneli blok numarasi girilir. Rakamlar

Yardimci gostergenin sol tarafina girilen blok numarasi

sag tarafina ise “Priority” mesaji ¢ikar. Eksen gostergelerinde once-
lik ,ikaz ve hiz bilgileri ¢ikar ve dncelik bilgileri yanip soner. Bu
bilgilerin soguk starttan sonraki degerleri sunlardir.

X P-15-0

Y P-1.5-0

Z P-15-0

PGM1 modunda iken herhangi bir anda bu tusa yeniden basilirsa
blok numarasi girme islemi yeniden baslar.

¥




TUSLAR ACIKLAMALAR

Bu tusa her basista o anda girilebilecek olan parametre degisir.
Bunlar sirasi ile asagidaki gibidir.

oncelik (priority)

ikaz(pulse)

hiz(speed)

ara(pause)

DO-END

Bu parametreler 1.1 nolu béliimde o anda yapilacak islem
parametresi yardimai gostergeye yazilir ve il gili parametre
yanip soner.

Y l z \
D Bu tuslar, kendi eksen gostergelerindeki parametre degerinin

degigtirirler.

SET

Girilen parametreleri hafizaya kaydeder ve blok numarasini
bir arttirir.

Blok numarasini bir arttirir.

Blok numarasini bir azaltir.

D [

1 3. PROGRAMIN MOTOR KONTROL PARAMETRELERI iLE iSLETILMESI

Eger cihazinizda motor kontrol opsiyonu segilmis ise (OPSIYON D) programlama ile iki tirli
caligabilirsiniz.

STOP konumu : El ile calisma konumu Motor kontrol parametreleri etkili degildir.

RUN konumu : Motor kontrol programlama modu ile girilen hafiza degerleri sirayla iglenir.
Otomatik pozisyonlama yapilir.

RUN moduna gegildigi nada eger gerekiyorsa motorlar calistirilir. Bir program blogu icra edilip
diger bloga gegilirken,1 saniye beklendikten sonra motorlar siiriiliir. Bir bloktan digerine
gecerken motorun donme yonii aniden degisebilir. Bu ani degisiklik ylksek akimlarin akmasi-
na sebep olur. Buda sigortalarin atmasina veya cesitli hasarlara neden olur. Bahsedilen 1
saniyelik bekleme bu problemi ¢6zmektedir. Bir program blogu isletilirken , siiriilmesi gereken
motorlardan énce ileri yénde olanlar, daha sonra geri yonde olanlar hareket ettirilir,en son
olarakda el ile hareket etmesi gereken eksenler beklenir.Bu siralama ayni oncelikteki eksenler
icinde gegerlidir.Eksenlerin hareket sirasini tayin eden en dnemli etken dncelik parametresidir.

Eger bir program blogunun sonunda PAUSE komutu varsa, yeni bloga gegmeden durularak ise
ara verilir. Bu sirada gostergeye PAUSE mesaji gikar ve sesli uyan yapilir. Ise kaldig yerden
devam edebilmek icin “ SET “ tusuna basiimalidir.

Hafiza bloklarini otomatik olarak isletebilmek icin sirasiyla asagidaki tuslara basiimalidir.
TUSLAR ACIKLAMALAR

Asagidaki tusa basilirsa proglamlama moduna girilir.

Yardimci ekrana bL no = 00 mesaji gelir.

Niimerik tuslar yardimi ile otomatik olarak calisacaginiz hafiza

blok numaralar girilir.
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TUSLAR ACIKLAMAIAR
— Bu tusa basildiginda ise karginiza STOP yani el ile calisma

.> konumu gelir.Bu tusa her basilista bir sonraki program blogu
L karginiza gelerek el yontemi ile pozisyonlama yapilir.

— Bu tusa basarsaniz elle calisma konumundan ¢ikip otomatik

SET ¢ahgma olan RUN konumuna gegersiniz. Cihaz hafiza bloklarini
— otomatik olarak arttirirken, istediginiz iglemi yaptirirsiniz.Bu calis-

ma konumundan gikabilmek igin tekrar bu tuga basmaniz gerek-
lidir.
1.4 MOTOR KONTROLU ILE ILGILI SISTEM PARAMETRELERI

Bu parametreler daha once SISTEM PARAMETRELERI ile ilgili bolimde aciklanmistir. (39-48 nolu
parametreler) 39 nolu parametrede agiklanan 0-255 arasindaki sayiyi 10 ms ile carparsak ikaz
suresini buluruz. 43 - 48 nolu parametreler ile 0-255 mm arasinda yaklasma messafeleri secilir.
Motorlarin hizlar bu parametrelerle belirlenen mesafelerin katlarinda azalir.

ORNEK : 43 nolu parametre 10 mm secilsin.Buna bagl eksenin motor hizida 4 olsun.

Motor 4. hizla giderken 30 mm uzaklikta 3. hiza ,3. hizla giderken 20 mm uzaklkta 2. hiza, 2.
hizla giderken 10 mm uzaklikta 2. hiza gecer.

1.5 MOTOR KONTROLU ILE iLGILi ORNEK

PGM1 modunda herhangi bloktaki parametreler asagidaki gibi olsun.

Oncelik (Priority) ikaz (Pulse) Hiz(Speed) Ara (Pause) DO/END
X P-1 . 5-2 = ’

Y P-2 - S-1

Z P-3 - -0

Xekseni 2. hizla sifira dogru ilerler. Sifir noktasina ulastigi anda ikaz verir. Daha sonra Y eksenin-
deki motor 1. hizla sifira dogru ilerler.Y ekseni de sifir olunca Z ekseninin el ile sifira getirilmesi

beklenir. Bitiin eksenler sifira ulaginca gostergeye “PAUSE” mesaji gikar ve cihaz “SET” tusuna
basilana kadar bekler.Bu blokta DO/END komutu pasif durumdadir.
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OPSIYON E
1. TEMAS PROBU ILE iLGiLi FONKSIYONLAR
Tezgah tizerine baglanan pargalarin iizerinde kenar veya merkez belirlemek, noktalar arasin-

daki mesafeleri 6lcmek amaciyla MNEL 320-T cihazlariyla birlikte TS serisi temas problar kul-
laniimaktadir. Boylelikle parca tizerinde hassas olarak referans belirlemek miimkiin olabilir.

1.1.TEMAS PROBU CAPI BELIRLENMESI

Temas probu ¢api cihaza bir kere sofuk start yapildiginda 10 mm. olarak belirlenir. Bu 6I¢t TS
serisi Temas Probu icin gegerlidir. Ancak istendiginde Temas Probu cap i¢in 999.999 mm. ile
0.001 mm. arasinda bir 6lgii verilebilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR

Bu tusa basildiginda yardimci ekranin ortasinda SEt mesajl
belirir ve 2,5 saniye siire ile orada kalir.

(SEt yazisi yardimci ekranda)
Bu tusa basildiginda yardimci ekranin sol tarafina “tS”isareti,
saj tarafinada Temas Probunun cap dlcusi gelir.

Tus takimi yardimi ile 0,001 mm.ile 999.999 mm. arasinda
i Temas Probu capi girilir. Bu sirada girilen rakamlar yardimcl
ekranin sag tarafinda yanip sonerek gosterilir.

Girilen degeri silmek igin kullanilir.

O8E 6 @

Girilen 6lciimiin ondalik kismini ayirmak icin kullanilir.

SET Girilen sayinin yanip sonmesi durur.Bu anda yeni bir sayi
girilebilir.
~ Temas Probu icin girilen deger kabul edilir ve normal calisma

moduna geri donilir.

1.2. TEMAS PROBU ILE KENAR BULMA

Temas Probu ile kenar bulmak icin tezgaha bagli is parcasinin secilen bir yiizeyine segilen bir
yonde dokunmak yeterlidir. Temas Probu pargaya dokundugu anda yardimci gostergeye is
parcasinin secilen yuzeyi sifir olacak sekilde bir &lgii gikar ve bu slcii istenirse tek bir tug ile
eksen gostergesine aktarlabilir.

TUSLAR ACIKLAMALAR
Tus tizerindeki Indikator 151§ parlar. Yardimci ekrana 2,5

saniye siire ile “touch SEnSor” mesaji gikar.

ilgili eksen tusuna basilarak, hangi eksende kenar bulunmasi
l istendigi cihaza belirtilir. Bu sirada yardimci ekranin soluna
“S" ve saginada “touch” yazisi ¢ikar. Orta kisimda ise saga

dogru kayan igikli bir cizgi degme yoniinii gostermektedir.

+/- istendiginde bu tuga basilarak degme yonu degistirilebilir.




TUSLAR ACIKLAMALAR

Bu andan sonra tezgah hareket ettirilerek Temas Probunun ig
pargasina degmesi saglanir.

. Dudik sesi duyulur.

IS PARCASINA DOKUN Bu anda yardimci ekranin sag tarafina Temas Probunun yaricapi +
veya - isaretiyle gelir. (isaret segilen degme yoniine gore belirlenir.
Bundan sonra yardimci ekran ve eksen gostergesi beraberce say-
maya devam ederler.

ilgili eksen tusuna basilarak, yardimci ekranda gosterilen
X deger eksen gostergesine aktarilabilir. Bu deger parga kenar
olctsunin sifir yani referans alindigi 6lgtdur. Bu anda yardimci

ekrandaki “tS"yazisi kaybolur normal ¢alisma moduna geri
dondlar.

1.3. TEMAS PROBU ILE ORTA NOKTA BULMAK

Bir eksen tizerindeki iki noktanin ortasina gelinmek istendiginde bu 6zellik biyik kolaylik sagla-

maktadir. Bunun igin parga lizerindeki birinci noktaya ve ardindan ikinci noktaya Temas Probu ile
dokunmak gerekir. Bu andan sonra yardimci ekran ve istenirse eksen gostergesi yardimi ile sifira
karsi ilerleyerek iki noktanin ortasina gelmek mimkiindur.

TUSLAR ACIKLAMALAR
Yardimci ekrana 2,5 saniye sure ile
“CEntEr LinE “ yazisi gikar. Bu siire igerisinde bir eksen tusuna
basilarak hangi eksende galisilacag belirtiimelidir.
(CEntEr LinE mesaji ekranda )
— IIgili eksen tusuna basilarak, hangi eksende orta nokta bulnacag
X cihaza bildirilir. Bu sirada yardimci ekranin soluna “CL" ve sag-
— nada “P-1" yazisi ¢ikar. Orta kisimda ise saga dogru kayan 1sikli

bir ¢izgi degme yonuni géstermektedir.

+/- Istendiginde bu tusa basilarak degme yonu degistirilebilir.

_ Duduk sesi duyulur.(1.Nokta) .
IS PARCASINA DOKUN Yardimci ekranin sag tarafindaki P-1 yazisi P-2 olur. (Ikinci nok-
taya degmemiz bekleniyor.) Kayan ¢izginin yoni degisir.

_ Dudiik sesi duyulur.(2.Nokta)

I$ PARGASINA DOKUN Yardimci ekranin sag tarafina iki noktanin orta noktas sifir olacak
sekilde 6lcii degeri gelir. Tezgah yardimci gostergedeki sayi sifir
yapilacak sekilde hareket ettirilirse iki noktanin ortasi bulunmus

olur.
(Yardimci ekranin sol tarafinda “CL” isareti var.)

Orta nokta bulma islemine hangi eksende baglanmigsa yine o
eksen tusuna basilarak yardimc: gostergedeki sayr eksen goster-

gesini aktarilabilir Bu islemden sonra yardimci gosterge ayarla-
narak normal ¢alisma moduna geri dondldr.

Yukarida agiklanan islem sirasinin disinda bir tusa basilirsa islem yarida kesilerek normal ¢alisma
moduna geri donalir.



1.4. TEMAS PROBU ILE MERKEZ BULMA

Temas Probu ile delik merkezi bulmak icin yukarida anlatildigi gibi orta nokta bulma iglemi iki
sefer yapihr.Once X ekseninde deligin iki noktasina dokunularak merkez hatti bulunur daha
sonra da ayni islem Y ekseni iizerinde tekrarlanarak deligin merkezi bulunur. Islemler tama-
men paragraf 3.10.3. de anlatildigi gibi yapilacaktir. Burada 6nemli olan bir eksende orta hat
bulunduktan sonra, ikinci eksende orta nokta bulunurken birincinin hig degismemis olmasidir.

1.5. TEMAS PROBU iLE OLCUM YAPILMASI

Temas Probu kullanilarak tezgah tizerindeki is parcasinin tizerinden 6lgt almak mimkinddr.
Bunun igin is parcasi tizerindeki iki noktaya Temas Probu ile dokunulur ikinci noktaya
dokunulduktan sonra yardimci gostergeye iki nokta arasindaki mesafe getirilir. Bu iglem sirasin-
da 151kli cizgi yardimcr ekranda sirekli olarak dokunma yonini gostermektedir. Dokunma
yoniini yanhs secilmesi durumunda takim capi (yarigapi) mertebesinden hatalar olusur.

TUSLAR ACIKLAMALAR

T Ekranda 2,5 saniye siire ile HolLd yazisi gosterilir.
|

(Yardimci ekranda HolLd mesaji var.)
X l l Y ‘ I 7 | ilgili eksen tusuna basilarak, hangi eksende élcme yapilacag!
cihaza bildirilir. Bu sirada yardimci ekranin soluna “HL" ve
saginada “P-1" yazisi veya gikar. Orta kisimda ise saga dogru
kayan 1gikli bir gizgi degme yoniini gostermektedir.

istendiginde bu tusa basilarak kayan ¢izginin yani Temas

+/- Probunun dokunma yéni degistirilebilir.

I$ PARCASINA DOKUN Diidiik sesi duyulur. (1.Nokta)
Kayan gizginin yonii degisir. Yardimci ekranin sag tarafina P-2
yazisi ¢ikar.

iS PARGASINA DOKUN Dudiik sesi duyulur. (2.Nokta)

Yardimci ekranin sag tarafina iki nokta arasindaki mesafe
cikar. istendiginde ilgili eksen tuguna basilarak bu deger eksen
gostergesine aktarilabilir.




EK A

4. EKSEN KULLANIMI

a) 4. EKSENIN AKTIF HALE GETIRILMESI

SET

INS

Bu tuslara arka arkaya basilirsa yardimci
ekran, 4. ekseni gostermek lzere degisir.

b) 4. EKSENE DEGER GIiRILMESI

=]
(=]

INS

SET

c)4. EKSENI SIFIRLAMA

INS

V4

N

SET

] (2]

Bu tuslarla, 4. eksende gorilmek istenilen sayi degeri girilir.
Deger hafizaya alinir.

Bu tuglara arka arkaya basilirsa nimerik tuslarla girilen deger
yardimci ekranda gorular.

Tuslarina arka arkaya basilirsa 4. eksen sifirlanir.

Tuslari yardimiyla 4. eksen gorulir.



